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RESUMEN

Este proyecto de grado tiene como enfoque principal el disefio, desarrollo e
implementacion de un envase practico, resistente y funcional que permita transportar
alimentos y snacks para perros durante viajes en carretera de corta duracion,
especificamente de uno o dos dias. La propuesta busca garantizar la frescura de los
alimentos, evitando derrames y proporcionando una solucién segura y comoda para los
duefios. Este envase esta especialmente disefiado para perros adultos de talla pequefia
gue presentan problemas dentales, atendiendo a una necesidad especifica de transporte
seguro y brindando la facilidad de un viaje sin inconvenientes ni desperdicios.

El objetivo general de este proyecto es disefiar un recipiente innovador que haga
mas facil y agradable para los duefios de perros adultos el proceso de trasladar la comida
de sus mascotas, optimizando tanto la practicidad como la experiencia de uso.

En el transcurso del desarrollo del proyecto, se tuvo la oportunidad de visitar una de
las fabricas especializadas en el proceso de termoformado pléastico, lo que permitié adquirir
conocimientos més profundos sobre esta técnica de fabricacion. Asimismo, se enriquecio
el aprendizaje relacionado con la impresion 3D y se exploraron en detalle cada una de las
etapas necesarias para lograr acabados de alta calidad, lo que contribuy6

significativamente al cumplimiento de los objetivos planteados.
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ABSTRACT

This degree project has as its focus the design, development and implementation of
a practical, resistant and functional container that allows transporting food and snacks for
dogs during short road trips, specifically one or two days. The proposal seeks to guarantee
the freshness of the food, avoiding spills and providing a safe and comfortable solution for
the owners. This container is specially designed for small-sized adult dogs with dental
problems, addressing a specific need for safe transportation and providing the ease of a trip
without inconvenience or waste.

The general objective of this project is to design an innovative container that makes
the process of transporting their pets' food easier and more pleasant for adult dog owners,
optimizing both practicality and user experience.

During the project development, there was the opportunity to visit one of the factories
specialized in the plastic thermoforming process, which allowed us to acquire deeper
knowledge about this manufacturing technique. In addition, the learning process related to
3D printing was enriched and each of the stages necessary to achieve high-quality finishes
was explored in detail, which contributed significantly to the achievement of the objectives

set.
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PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

El incremento del mercado de productos para mascotas ha impulsado una demanda
constante de soluciones innovadoras y practicas para el envasado de alimentos,
especialmente aquellos destinados a ser transportados durante viajes. Segun un estudio
de la Asociacion Americana de Productos para Mascotas, aproximadamente el 37% de los
duefios de perros informan que viajan con sus mascotas al menos una vez al afio,
especialmente durante vacaciones o viajes prolongados de més de cinco dias. Los envases
convencionales usados hoy presentan limitaciones que afectan tanto la calidad del producto
como la experiencia del usuario. Estos envases suelen estar fabricados con materiales que
no garantizan la proteccion contra factores externos como la humedad, el oxigeno y los
golpes. Como consecuencia, los alimentos y snacks para mascotas pueden perder hasta
un 40% de su frescura y calidad en menos de una semana si no estan adecuadamente
sellados (Langton, 2023).

Los envases mal disefiados también resultan en derrames frecuentes, lo que genera
frustracion entre los usuarios y un mal manejo de los alimentos. Segun el articulo “Pet food
packaging: Nutrition labeling, strength and protection from PFAS come top in consumer
demand”, las quejas mas comunes de los consumidores son los cierres defectuosos, que
provocan fugas y desperdicio de comida (Langton, 2023). Ademés, muchos duefios de
mascotas reportan la necesidad de llevar multiples recipientes para separar diferentes tipos
de alimentos, lo que afiade complicaciones logisticas en viajes (Morrison, 2021). Estos
problemas no solo aumentan la insatisfaccién del cliente, sino que también generan un
impacto ambiental al fomentar el uso de envases desechables o de un solo uso, que

contribuyen a la contaminacion por plasticos (Sprinkle, 2022).

Otro factor importante es el impacto sobre la salud de las mascotas. Cuando el
alimento pierde su frescura debido a una mala proteccion contra el oxigeno o la humedad,
los nutrientes esenciales se degradan y la comida puede volverse rancia, lo que aumenta
el riesgo de enfermedades digestivas en los animales. De hecho, un estudio citado por Food
Industry Executive muestra que el uso de envases convencionales puede reducir la vida util
de los alimentos para mascotas hasta en un 30%, lo que genera desperdicio y posibles

problemas de salud (Sprinkle, 2022).

En un entorno de temperatura ambiente (25°C), con un periodo de uno a dos dias
de alimentacion, y considerando una cantidad de alimento de 180 - 240 g por dos dias para

perros entre 6 - 12 kg, la situacion se agrava. En este contexto, los envases convencionales
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a menudo fallan en proteger adecuadamente los alimentos himedos y secos, que pueden
perder hasta un 40% de su frescura y calidad si no estan envasados correctamente. Esto
es especialmente relevante para alimentos destinados a perros con problemas dentales, ya
gque estos requieren croquetas de tamafo reducido o alimentos de textura suave que
faciliten su masticacion. (Langton, 2023) Los envases mal disefiados debido a la exposicion
a la humedad y al oxigeno pueden hacer que estos alimentos se endurezcan o pierdan su
textura original, dificultando su consumo y aumentando el riesgo de malnutricién (Morrison,
2021).
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JUSTIFICACION
El mercado de mascotas ha mostrado un crecimiento significativo en Colombia.

Segun estudios recientes del (DANE, 2022), el 43% de los hogares en Colombia tienen al
menos una mascota, siendo los perros las mas comunes. Ademas, se espera que la
industria de productos para mascotas crezca en un 5.8% anual en los préximos cinco afios,
con un valor proyectado de mas de 2.3 mil millones de pesos en 2026. Este crecimiento
refleja un aumento en la inversién de los propietarios en productos especializados, como
alimentos de alta calidad y accesorios disefiados para satisfacer las necesidades
particulares de sus mascotas.

En el caso de los perros de razas pequefias y aquellos con problemas dentales, la
demanda de productos que protejan su salud es cada vez mayor. Estos perros, debido a su
tamafio y la fragilidad de su estructura dental, necesitan alimentos de textura suave o
croguetas pequefias. De acuerdo con un estudio de la Pet Food Manufacturers Association,
aproximadamente el 30% de los perros de razas pequefias desarrollan problemas dentales
antes de los 5 afios, lo que subraya la importancia de alimentos disefiados para prevenir
complicaciones adicionales.

Los envases que no proporcionan una adecuada proteccion contra la humedad y el
oxigeno pueden reducir la frescura de los alimentos en un 40% en menos de una semana,
lo que provoca que los alimentos se endurezcan y se vuelvan dificiles de masticar (Langton,
2023). En el caso de estos perros, el deterioro de los alimentos no solo afecta su capacidad
de consumo, sino que también puede agravar problemas de salud, como enfermedades
digestivas y dentales.

El comportamiento de los consumidores también ha cambiado. Un estudio de la
American Pet Products Association muestra que el 37% de los duefios de perros en
Colombia viajan con sus mascotas al menos una vez al afio, lo que ha impulsado una
demanda de envases mas practicos y funcionales para transportar alimentos durante
trayectos largos (Sprinkle, 2022). Los propietarios de mascotas buscan soluciones que
garanticen que los alimentos permanezcan frescos y protegidos, y que, al mismo tiempo,

ofrezcan facilidad de uso y transporte sin derrames ni complicaciones logisticas.
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OBJETIVO GENERAL

Disefiar un envase funcional y ergonémico que permita transportar tanto alimentos
hamedos como secos destinados a perros adultos de talla pequefia con problemas
dentales, optimizando la practicidad y garantizando la frescura y seguridad de los alimentos

durante viajes en carretera de corta duracién, de uno o dos dias.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

e Elaborar un envase que serd construido a partir por el proceso de
transformacion de polimeros termoformados.

e Prototipar la alternativa seleccionada utilizando polimeros, evaluando su
resistencia, funcionalidad y conservacién del alimento humedo y seco, en un transporte
terrestre durante dos dias de viaje.

¢ Validar que el prototipo sea funcional en el entorno real de carretera y asi
garantizarla preservacion de la frescura, la resistencia a derrames y la comodidad de
uso para los duefios de mascotas.
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Para desarrollar este artefacto, se tuvieron en cuenta principios estéticos y

ergonémicos, elementos esenciales al crear un disefio funcional y eficiente que facilite el

transporte de alimentos humedos y secos para perros adultos de talla pequefia con

problemas dentales, pensado especificamente para viajes en carretera de corta duracion.

ESPECIFICACIONES DE DISENO DE PRODUCTO

PROYECTO: SNACK AND SMILE
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N~ Aspecto Requerimiento Meétrica Valor - Rango Importancia Observaciones
1 |Materiales El producto debera tener mas de un ciclo de uso Cant|dadudst-_:)(:|clos de 3a5 5
Las carcasas principales y empaques del envase
2 |Materiales deberan realizarse por medio del proceso de Tipo de proceso Termoformado 5
transformacion de polimeros termoplésticos
3 |Ergonomia El producto no debe tener puntas filosas. Cumple/No cumple Si/No 5 Aristas redondeadas
Debera tener una medida compacta y rectangular, Teniendo en cuenta que la densidad
4 |Medidas en la cual se almacene 120g por dia en comida cm cubicos 380-400 5 del alimento uivalz 204
seca y 16g de comida himeda. (1529 dos dias) a 49
El compartimiento para la comida seca, debera . .
. . ) » . Teniendo en cuenta que la densidad
5 |Medidas tener un volumén el cual permita una racién de cm cubicos 150-180 5 ) .
. . del alimento equivale a 0,4g
609 para dos porciones al dia.
. El, compamm|erl1to delgado pa@ la comida . . Teniendo en cuenta que la densidad
6 |Medidas humeda, debera tener un volumén el cual permita cm cubicos 40-50 5 ’ )
- . del alimento equivale a 0,4g
una racién de 16g por dia.
7 |Ergonomia E;rprrgducto debe ser de facil instalacion en el Minutos 2a5 4
. Cumplir con los tiempos estimados de entrega )
8 |Escalas de tiempo del envase Tiempo de desarrollo Dos meses 4
Lleno de comida (760g por las dos
9 |Peso El artefacto no debe pesar mas de 5 kg Peso 0-5kg 4 porciones diaras de comida himeda
y seca)
El artefacto debe tener colores azules, lilay SBBGFF - 208 C
10 |Estética blanco ' Tipo de color 9897D3 - 2705C 4 Cédigos Hexadecimal a Pantone
' FFFFFF - 000C
. El envase debe tener dos 0 més elementos . Nombre del producto, abre aqui, tabla
11 |Ergonomia visuales informativos. CumplefNo cumple SifNo 4 de contenido
12 |Mantenimiento Lg limpieza del artefacto duraré entre dos y cinco Minutos 2a5 3
minutos
13 |Clientes EI_ prodqcto debe satisfacer la expectativa del Satisfacion del cliente mayor a 80% 3 Se realizard por medio de una
cliente final encuesta.
. El repiciente debe contener tanto alimento ) )
14 | Materiales himedo como alimento seco Tipo de alimento Seco y humedo 3
El producto debe tener un material similar a un < " . ”
. . ; . ) . . Se har& por medio de impresion 3D,
15 |Materiales polimero flexible o silicona para asegurar el Tipo de material Flexible 3 .
. material TPU
sellado hermético.
16 |Estética EI_prr_JQucto dek}e {ener uno o mas elementos de Cumple/No cumple Si/No 3
sujecion al vehiculo
17 |Ergonomia El usuario debe conocer la funcionalidad del CumpleNo cumple SilNo 3 Elemento en donde se informard la

producto mediante un elemento gréfico

cantidad por racion.

Tabla 1. Especificaciones De Disefio De Producto.
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IDEACION

El proceso de ideacion del proyecto comenzd con una exploracién detallada y
observacion de artefactos y objetos de referencia previamente disefiados, los cuales
abordaban necesidades similares a las planteadas. A partir de este analisis, identificamos
elementos clave que podian servir de inspiracidbn para nuestro disefio. Considerando
nuestras propias condiciones y objetivos de disefio, seleccionamos las opciones que mas
nos llamaron la atencién y que presentaban caracteristicas funcionales, estéticas o
innovadoras que pudieran integrarse o adaptarse a nuestra propuesta. Este enfoque
permiti6 establecer una base sélida para el desarrollo del proyecto, asegurando que
estuviera alineado con las necesidades especificas del usuario final.

Claiist

{i P S, T

2 imagen. Moodboard presentad por Ana Maria Velasco.
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PROPUESTAS DE DISENO

Previo a seleccionar las imagenes que mejor complementaban nuestras ideas para
el proyecto, desarrollamos cuatro alternativas de disefio que sirvieron como base inicial
para una serie de ajustes y mejoras. Estas correcciones se llevaron a cabo con el objetivo
de cumplir de manera estricta los requerimientos previamente establecidos, garantizando
gue cada propuesta evolucionara hacia un disefio mas funcional y alineado con los
objetivos del proyecto.

Como equipo, esta etapa represent6 un desafio significativo, ya que nuestras
ideas iniciales no se ajustaban completamente a las condiciones y parametros definidos.
Este proceso implic trabajar en numerosas propuestas previas antes de llegar a las
cuatro alternativas finales, lo que nos permitié explorar distintas perspectivas y soluciones.
Aunque fue un camino de ensayo y error, cada iteracién nos brind6 valiosas lecciones y
nos enriquecio con el conocimiento necesario para presentar las alternativas finales de

manera solida, coherente y bien fundamentada.

Nombre] MaraCami gl Ramer | Asignatura] seninaro g Do dusta Nombre. | s hari Veiasco Mortenegro Asignatura[Semnario

Alternativa_1 | iva 2
Detalles del Producto Detalles del Producto

=

=l

Lista de partes - Material

L]

(D)

nyeccién
Plistica 0 Modelo 30

Paleta de Colores | Descripcid Paleta de Colores | Descripcion
- . - B N e e e e e W e e
(e ) ) ) ) )
SN A WA

00ceFF ) |

citumes

3 imagen. Propuesta rechazada #2

4 imégen. Propuesta rechazada #2

Presentado por Maria Camila Agudelo. Presentado por Ana Maria Velasco.
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e Alternativa de disefio 1

La propuesta se inspir6 en el disefio de una lonchera convencional con forma
cuadrada, estructurada por una division en forma de cruz al centro, conformada por lineas
horizontales y verticales. Estas divisiones crean compartimentos especificos destinados a
alojar piezas termoformadas. Cada una de estas piezas tiene una altura de 5.5 cmy un
diametro de 6 cm, lo que las hace ideales para su funcién. Ademas, cada pieza cuenta
con una tapa ajustable que asegura un cierre hermético, y su disefio incluye un patron en
relieve tipo wafle en la parte superior, proporcionando un toque distintivo y funcional.

En uno de los laterales de la lonchera, se integré un compartimento adicional
disefiado especificamente para almacenar barras de comida himeda, maximizando asi la
capacidad de transporte y organizacion del envase. Esta disposicion permite un uso
eficiente del espacio y asegura la separacion adecuada de los diferentes tipos de
alimentos.

Nombre] Maria Camila Agudelo Ramirez | Aignatura:] Seminario de Disefio Industial

Alternativa_1
Detalles del Producto

Tipo de alimento himedo 15g

selecdonado para almacenar e S
enlaparte lateral.
P

Sistema de presion

Altura: 55em

Diametro: 6 cn
Tomando en cuenta que:
Densidad =04 g/am3
Masa=60g

Volumen total = 150am3

Lista de partes - Material Paleta de Colores | Descripcion

" |@000C

10

5 imagen. Alternativa de disefio #1

Presentado por Maria Camila Agudelo.
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e Alternativa de disefio 2

La propuesta esté inspirada en el disefio de un pequefio bolso tipo balde,
concebido para ser practico y funcional. Incluye un sujetador circular que facilita su
manejo y transporte, asi como una tapa con una abertura disefiada especificamente para
permitir un deslizamiento controlado de la comida himeda, lo que optimiza su uso durante
los viajes. Como detalle estético y distintivo, en la parte frontal del balde se incorporé una
huella en relieve que refuerza su temética y atractivo visual.

El balde esta disefiado con las dimensiones ideales para alojar hasta cuatro piezas
termoformadas, cada una con una altura de 5.5 cm y un diametro de 6 cm. Esto asegura
un almacenamiento eficiente, manteniendo los alimentos organizados y protegidos,

mientras se optimiza el espacio disponible dentro del bolso.

Nombfei Maria Camila Agudelo Ramirez | Asigna{ura;l Seminario de Disefio Industrial

(

Alternativa 2
Detalles del Producto

15g

Tipo de alimento himedo o
selectionado para almacenar S
enla parte lateral

Ideaimente disefiado para los sobres de
comida himeda

5

Didmetro:6 o
¥ Tomandoen cwentaque:
\ Densidad=04g/cm3

/' Masa=60g
Volumen total = 150cm3

Lista de partes - Material Paleta de Colores | Descripcion
Cuerpo 6.

200

5. 10

Himetn el nirradn

imagen. Alternativa de disefio #2

Presentado por Maria Camila Agudelo.
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e Alternativa de disefio 3
La propuesta esta inspirada en un disefio ludico y funcional, pensado para el

almacenamiento y transporte eficiente de alimentos para mascotas. Incluye un cuerpo
principal con doble compartimento y una tapa que, gracias a sus pestafas, facilita la
apertura y cierre de forma segura. El disefio destaca por su forma que evoca un rostro
caricaturesco, con detalles llamativos que afiaden un toque divertido y atractivo visual.
Cada compartimento tiene dimensiones ideales, con una altura de 5.5 cm y un
didmetro de 6 cm, permitiendo almacenar hasta 60 g de alimento sélido por dia. Esto
asegura una distribucién practica y organizada, mientras que los materiales utilizados

garantizan ligereza y resistencia, optimizando su uso durante los viajes.

Nombre: | Ana Maria Velasco Montenegro |Asignalura:|3eminario de Disefio Industrial Alternativa 2
Detalles del Producto
0 8
2120 _] I
m
Ll
' \
@ T 2 :1‘“% 5.560“ Pestafias para levantar la tapa
- iametro: 6 am
§ ol g‘ @ ()] @ Tomando en cuenta que : 0
@ S g Densidad =0.4g/cm3 &
g Masa=60g
K4 Volumen total = 150cm3 g
Lista de partes - Material Paleta de Colores |Descripcion
1. ;:uerpo 6. Se insertan los recipientes con el
g. apa ; alimento sélido (60 g) por dia
4. 9.
5. 10.

7 imagen. Alternativa de disefio #1.
Presentado por Ana Maria Velasco.
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o Alternativa de disefio 4

La propuesta esté inspirada en un dispensador con forma tubular, disefiado para
ser practico y versatil. Este dispensador cuenta con una apertura en su parte inferior que
permite extraer facilmente los recipientes termoformados almacenados en su interior.
Dichos recipientes tienen dimensiones especificas de 5.5 cm de alturay 6 cm de
diametro, optimizadas para un uso eficiente y seguro.

En la parte superior, el dispensador incluye una tapa circular decorada con un
disefo en relieve que forma una huella, aportando un detalle estético que refuerza su
tematica. En uno de los laterales, se incorpora un compartimento dedicado para
almacenar barras de comida humeda, maximizando la funcionalidad del disefio.

Ademas, en la parte frontal del dispensador se dispone de un espacio pensado
para colocar el recipiente extraido, permitiendo que la mascota pueda comer directamente
de él. Esta caracteristica asegura una experiencia de alimentacion cémoda y practica,

tanto para el duefio como para el animal.

Ana Maria Velasco

Nom breJ I Asiﬁnatura:l Seminario de Disefio Industrial

Alternativa 1
Detalles del Producto

Q0 ®
-y

-
o

Sujecion para retirar o

T insertar
©
wn

D

25

180,78

LT,

Espacio para comida
hiimeda

Altura: 5.5
Didmetro: 6 cm
Tomando en cuenta que :
Densidad =0.4g/cam3
Masa=60g
Volumen total = 150cm3

Lista de partes - Material
L
3. Espacio para la comida himeda

T Bo®No

Paleta de Colores

4 1 10®

Descripcion

Enla parte latefal se ubica el alimento himedo (16g)
porcion diaria

Adentro se insertan los recipientes con el alimento
seco (60g por recipiente) dos por dia.

8 imagen. Alternativa de disefio #2.

Presentado por Ana Maria Velasco.
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e Paletade colores

La eleccién de colores como el morado lila y tonos de azul claros y oscuros para la
realizacién de este artefacto responde a varios factores. En primer lugar, estos colores
transmiten sensaciones de tranquilidad, limpieza y cuidado, cualidades asociadas al
proposito del disefio, que busca ser funcional, practico y agradable visualmente.

El morado lila aporta un toque de modernidad y sofisticacion, mientras que los tonos
de azul evocan confianza y serenidad, reforzando la idea de seguridad y frescura,
caracteristicas esenciales para un producto relacionado con el almacenamiento de
alimentos. Ademas, esta combinacién de colores es atractiva y versétil, permitiendo que el
artefacto se destaque sin resultar abrumador, al mismo tiempo que se adapta a diversos
contextos y preferencias de los usuarios.

9 imagen. Paleta de colores seleccionados.
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EVALUACION DE LAS PROPUESTAS DE DISENO

Se llevé a cabo una evaluacién detallada de las propuestas previamente
presentadas, considerando criterios fundamentales para asegurar el éxito y funcionalidad
del proyecto. Entre estos aspectos clave se analizaron los materiales, evaluando su
resistencia, durabilidad y adecuacion al uso previsto; los tamafios, para garantizar la
practicidad y compatibilidad con las necesidades del usuario; la estética, con el objetivo
de lograr un disefio atractivo y alineado con el concepto; la ergonomia, asegurando
comodidad y facilidad de uso; y el mantenimiento, priorizando soluciones que permitan
una limpieza y cuidado sencillos. Este andlisis integral permitié refinar las propuestas para
cumplir de manera 6ptima con los objetivos planteados.

Porcentaje | Alternativa | Alternativa | Alternativa | Alternativa
Especificacion (%) 1 2 3 4

Los recipientes donde se almacena

el alimento deberan realizarse por

medio del proceso de 15% 5 5 5 5

transformacion de polimeros

termoplasticos

Debera tener una medida
compacta, en la cual se almacenen
dos porciones de 60g por dia en 20% 5 5 3 4
comida seca y 16g de comida
hameda por dia. (272g dos dias)

El artefacto debe tener colores 15% 4 5 5 5
azules, blancos y morados

El producto debe tener un material

similar a un polimero flexible como 10% 3,5 4,5 4 4
TPU para asegurar el sellado

hermético

El producto debe ser de facil o

instalacion en el carro. 20% 3 4,5 2,5 2,5
El envase d(_abe tenr—;r dos o _mas 20% 4 4 2,5 3
elementos visuales informativos

Total 100% 4,1 4,65 3,5 3,8

Tabla 2. Evaluacion de las alternativas de disefio.
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e Propuestafinal
La alternativa de disefio nimero 2 presentada por Maria Camila Agudelo, fue
identificada como la opcion que mejor cumplia con las condiciones y criterios establecidos
para el proyecto. Su disefio destaco al alinearse de manera mas precisa con los objetivos
planteados, superando a las demas alternativas en aspectos clave como funcionalidad,
estética, ergonomia, materiales y practicidad. Por ello, fue seleccionada como la opcion

ideal para continuar con el desarrollo.

Alternativa 2
Detalles del Producto

15g

Tipo de alimento himedo p.
selectionado para almacenar " .
enla parte lateral

Ideaimente disefiado para los sobres de
comida himeda

Nombfei Maria Camila Agudelo Ramirez | Asigna(ufa;l Seminario de Disefio Industrial
Y
00

_ (
w

2 |
200

150

Tomando en cuenta que:
Densidad=04g/cm3

Y Masa=60g
Volumen total =150am3

Lista de partes - Material | Paleta de Colores | Descripcion
Cuerpo 6.

55 @ OO

5. 10

10 imagen. Alternativa de disefio #2.
Presentado por Maria Camila Agudelo.
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DISENO DE DETALLE

Como parte de la primera modificacién de la propuesta seleccionada, se realizaron
ajustes en las dimensiones del disefio, ampliando el ancho horizontal para garantizar un
espacio adecuado que permita almacenar de manera comoda los cuatro recipientes
termoformados. Ademas, se implementd un sistema de agarre innovador que incluye un
arnés conectado al cuerpo del producto mediante ganchos plasticos, el cual se integra a
una correa para facilitar su transporte.

El sistema de cierre también fue redisefiado, incorporando pestafias tipo "macho y
hembra" tanto en la tapa principal como en el cuerpo del producto, lo que asegura un
cierre mas seguro y practico. Este mismo mecanismo se implement6 en la pequefia tapa
ubicada en la parte superior de la tapa principal.

En cuanto a los aspectos estéticos, se optd por colores mas oscuros dentro de la
gama de morados y azules, logrando una combinacion mas sofisticada y atractiva. La
huella de perro en relieve, que forma parte del disefio decorativo, se redujo en tamafio
para dar mayor protagonismo al nuevo sistema de arnés. Por Ultimo, se ajusto el espacio
destinado a las barras de comida hiumeda, reduciéndolo ligeramente para optimizar la

distribucién interna del producto.

ANTES DESPUES

Tabla 3. Imagenes comparativas de la primera correccién a la propuesta final.
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Después de un profundo analisis y retroalimentacion, se realiz6 una nueva
correccion en la propuesta final con el objetivo de perfeccionarla y darle el acabado
definitivo. Estas modificaciones se encuentran en las siguientes piezas claves.

e Cuerpoy arnés

En las ultimas correcciones al disefio del cuerpo, se redujo aiin mas el tamafio de
la huella decorativa, optimizando su integracién para una mejor presentacién en conjunto
con el arnés, el cual viene envuelto. Ademas, la huella, que originalmente era de color
morado, se cambid a azul para lograr una mayor homogeneidad con el disefio general.
También se realizaron redondeos en todas las aristas vivas, mejorando tanto la estética
como la seguridad del producto al eliminar bordes filosos 0 incomodos.

Por otro lado, el arnés, que antes era de color azul oscuro, se cambié a morado
para armonizar con el disefio de la tapa superior, logrando una combinaciéon mas
coherente y visualmente atractiva. Asimismo, se implementd un cambio en el sistema de
sujecion del arnés con la riata, gue ahora funcionara como un bolso. En lugar de los
ganchos plasticos utilizados anteriormente, se optd por un sistema de hebilla, ofreciendo

una solucién mas robusta, practica y estéticamente agradable.

ANTES DESPUES

Tabla 4. Imagenes comparativas de la segunda correccion a la propuesta final

(Cuerpo y Arnés).
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En las ultimas correcciones realizadas a la tapa principal, se llevaron a cabo varios

ajustes significativos para mejorar tanto la funcionalidad como la estética del disefio. Todas

las aristas vivas se redondearon, lo que no solo optimiza la seguridad al evitar bordes

filosos, sino que también proporciona un acabado mas limpio y agradable al tacto. Ademas,

se modifico el sistema de cierre: el disefio anterior, que utilizaba un mecanismo de hembra

y macho con pestafas, fue reemplazado por un sistema de cierre a presion mas simple y

funcional, facilitando su uso.

Por ultimo, se realiz6 un cambio en el color de la tapa, pasando de un tono morado

a un lila mas suave. El resultado final es un disefio mas amigable, estético y facil de manejar.

ANTES

DESPUES

Tabla 5. Imagenes comparativas de la segunda correccion a la propuesta final

(Tapas).
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e Recipiente termoformado

Finalmente, las correcciones realizadas al recipiente termoformado no solo
optimizaron su disefio, sino que también enriquecieron nuestro conocimiento del proceso
de termoformado plastico. Durante este proyecto, tuvimos la oportunidad de realizar todo
el procedimiento, desde calentar la lamina de acetato en la maguina hasta extraer el
molde con el material ya formado, lo que permitié una comprension practica y detallada de
esta técnica.

Entre las modificaciones realizadas, se eliminaron los agujeros laterales, ya que,
debido al tamafio del recipiente (altura de 5.5 cm y diametro de 6 cm), no eran necesarios.
Ademas, se implementaron angulos de salida, un concepto fundamental en el proceso de
termoformado, que facilita la extraccion del molde sin dafar el material. También se
eliminaron los relieves en forma de wafle ubicados en la tapa, simplificando su disefio.

Por otro lado, se anadié un concepto esencial conocido como “push up”, que
consiste en la incorporacion de curvas en la parte inferior del recipiente. Estas curvas
garantizan que el recipiente toque de manera uniforme la superficie, proporcionando
mayor estabilidad y equilibrio. Finalmente, el sistema de cierre permanecio sin cambios,
utilizando un mecanismo a presion, ya que ha demostrado ser practico, funcional y facil de

usar.

ANTES DESPUES

Tabla 6. Imagenes comparativas de la segunda correccion a la propuesta final

(Recipiente termoformado).
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PLANIMETRIA

A continuacién, se presentan los planos técnicos utilizados para la produccién de
las piezas que conforman el objeto. Estos planos sirvieron como guia precisa para llevar a
cabo cada etapa del proceso de fabricacion, asegurando que las dimensiones, formas y
especificaciones necesarias se cumplieran de manera exacta.

R 36

90

122,5

40 122,5
202,5

()
3
29,96

no_

//'
>
M

01 PLA
REF. | DESCRIPCION |CANT. |PL. REF.| MATERIAL [ESPECIFICACIONES| OBSERVACIONES

PIEZA 1 CUERPO

ESC: 12
. FECHA: 01/12/24
“FTM  |pisero: DIBUJO: MODELO:
APROBO: REVISO: PLN:

imagen. Plano correspondiente a la pieza 1.

Cuerpo en material PLA.
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R1.732 \

T L\ R1.614
3.543 R1.772
R1.417 J

335 —e e 4823

R.157

e = [ ase g

r .1&57
? .

8.366 .Ot;gL - :,[

01 PLA
REF. | DESCRIPCION | CANT. |PL. REF.| MATERIAL |ESPECIFICACIONES| OBSERVACIONES
PIEZA 2 TAPA PRINCIPAL £sc: 1:3
& FECHA: 01/12/24
~JTM  |pisero: DIBUJO: MODELO:
APROBO: REVISO: PLN:

imagen. Plano correspondiente a la pieza 2.

Tapa Principal en material PLA.

de Disenos
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R1.654

R.315

217

— R039 — .8

01 PLA
REF. | DESCRIPCION | CANT. |PL. REF.| MATERIAL |ESPECIFICACIONES| OBSERVACIONES
PIEZA 3 TAPA PEQUENA Esc: 1:2
” FECHA: 01/12/24
~FJTM |oisero: DIBUJO: MODELO:
APROBO: REVISO: PLN:

imagen. Plano correspondiente a la pieza 3.

Tapa Pequefia en material PLA.

de Disenos
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‘ {787 yr 118 R1.654
— R1.772
3.780 / N * *
l | -78% 976
N\ |
* | 8;9 !
i — |78 r 118
787 H

4.331

8.278

;.394 J‘
314

o1 PLA
REF. | DESCRIPCION |CANT. |PL. REF.| MATERIAL [ESPECIFICACIONES| OBSERVACIONES
PIEZA 4 ARNES ESC: 1:3
" FECHA: 01/12/24
~FTM  |p1sero: DIBUJO: MODELO:
APROBO: REVISO: PLN:

imagen. Plano correspondiente a la pieza 4.

Arnés de cuerina.

de Disenos
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R1.575

R.295
©2.943
R1.072

21.559

21.414

|——31sog

Ampm)

01 PEAD

REF. | DESCRIPCION |CANT. |PL. REF.| MATERIAL |ESPECIFICACIONES

OBSERVACIONES

PIEZA 5 CUERPO RECIPIENTE

ESC: 1:2
5 FECHA: 01/12/24
~JTM |piseno: DIBUJO: MODELO:
APROBO: REVISO: PLN:

15 imagen. Plano correspondiente a la pieza 5.

Cuerpo del recipiente termoformado de acetato.

de Disenos
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22.741

@2.544
R.295

©2.943

272
= 3445 ——| £ i
R.098 —= 6

f

R.098 . 2746

f

01

PEAD

REF. | DESCRIPCION | CANT. |PL. REF.| MATERIAL |ESPECIFICACIONES| OBSERVACIONES
PIEZA 6 TAPA RECIPIENTE | —
F FECHA: 01/12/24
-JTM  |oisero: DIBUJO: MODELO:
APROBO: REVISO: PLN:

16 imagen. Plano correspondiente a la pieza 6.

Tapa del recipiente termoformado de acetato.

de Disenos
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La carta de procesos es crucial en este proyecto porque permite documentar de

manera clara y estructurada cada etapa del desarrollo, desde la fabricacion hasta la

implementacién, detallando los materiales, herramientas y procedimientos necesarios.

de Diseinos

Esto no solo asegura la uniformidad y eficiencia en la ejecucion, sino que también facilita

la identificacion de posibles mejoras, el cumplimiento de los estdndares establecidos y la

replicabilidad del disefio, garantizando que el producto final cumpla con los objetivos

funcionales, estéticos y practicos planteados.

I N
o P .
Carta de procesos Departamento  A=em | oo v o
P - de Dicenos €L/, Universitaria
Proyecto: Snack and Smile e Disenos & Rescrediada an Ala Caidad
NS J
4 N
%,
FIRGS
2 D
= )
P
./) N A
1A ,
== 2
\/ 3 oo
7 “
s J
Pieza# Descripcion Material(es) (s) P (s) Magquina(s) y Acabado(s) Observaciones
herramienta(s)
1- El cuerpo del producto tiene Esta fabricado en Lijas, pintura, Se disefia el modeloen  Se realizé el disefio Se realiza un lijado Es importante
Cuerpo una forma semi ovalada y PLA, tiene 12 cm de pinceles, tijera 3D en formato STL, se por medio de para suavizar realizar de forma
cilindrica, su funcién es alto, 20 cm de para quitar prepara un software, Onshape, se superficies y se correcta la lijada de
almacenar los contenedores ancho y 90 cm de soportes. ajustando parametros procedio a pasarloa  aplica pintura para la pieza para
de comida, se relaciona con la profundidad. como temperatura un software para mejorar la estética después proceder a

tapa del cuerpo y a su vez con
los contenedores.

(190°C-220°C) y genera
el archivo G-code.
Nivela la cama de
impresion, carga el
filamento PLAy
asegurate de que se
extruya
correctamente. Inicia
la impresion, verifica
las primeras capas y, al
finalizar, deja enfriar la
pieza, retira los
soportes.

impresién 3D, se
imprimio el objeto
con PLA.

de la pieza.

17 imagen. Carta de proceso parte 1.

pintar y dejar secar
muy bien la pintura.
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Proyecto: Snack and Smile
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nstituclén

TP | Universitaria

Pieza #

2-Tapa
principal

3-Tapa
pequefia

Descripcién

La tapa principal tiene una
forma semi ovalada con una
apertura para la tapa pequefia,
su funcion es permitir el
sellamiento con el cuerpo para
almacenar el alimento, se
relaciona con el cuerpo, la tapa
pequefia y a su vez con los
recipientes.

La tapa pequefia tiene una
forma de media para encajar
en la tapa principal, su funcion
es permitir la dispensacion de
comida himeda, se relaciona
con el cuerpo, la tapa principal
y asu vez con la comida
himeda.

Material(es) Insumo(s)
Esta fabricado en Lijas, pintura,
PLA, tiene 4 cm de pinceles, tijera
alto, 20 cm de para quitar
ancho y 90 cm de soportes
profundidad.

Esta fabricado en Lijas, pintura,
PLA, tiene 4 cm de pinceles, tijera
alto, 18 cm de para quitar
anchoy 3.3 cmde soportes

radio

Proceso(s)

Se disefia el modelo en
3D en formato STL, se

prepara un software,

ajustando parametros

como temperatura
(190°C-220°C) y gene!
el archivo G-code.
Nivela la cama de
impresion, carga el
filamento PLA y
aseglrate de que se
extruya

Maquina(s) y
herramienta(s)

Se realizé el disefio
por medio de
Onshape, se
procedid a pasario a
un software para

ra  impresion 3D, se
imprimid el objeto
con PLA.

correctamente. Inicia

la impresién, verifica
las primeras capas y,
finalizar, deja enfriar
pieza, retira los
soportes.

Se disefia el modelo en

al
la

Se realizé el disefio

3D en formato STL, se por medio de
prepara un software, Onshape, se
ajustando parametros procedio a pasarlo a
como temp un soft para

{190°C-220°C) y gene
el archivo G-code.
Nivela la cama de
impresion, carga el
filamento PLAy
aseglrate de que se
extruya

ra  impresion 3D, se
imprimié el objeto
con PLA.

correctamente. Inicia

la impresion, verifica
las primeras capas y,
finalizar, deja enfriar
pieza, retira los
soportes.

al
la

18 imagen. Carta de proceso parte 2.

Acabado(s)

Se realiza un lijado
para suavizar
superficies y se
aplica pintura para
mejorar la estética
de la pieza.

Se realiza un lijado
para suavizar
superficies y se
aplica pintura para
mejorar la estética
de la pieza.

Observaciones

Es importante
realizar de forma
correcta la lijada de
la pieza para
después proceder a
pintar y dejar secar
muy bien la pintura.

Es importante
realizar de forma
correcta |a lijada de
la pieza para
después proceder a
pintar y dejar secar
muy bien la pintura.

de Disenos
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Carta de procesos *Departamento nstituc
> de Di . lf Umversﬂana
Proyecto: Snack and Smile e Diseino:
L8
Pieza# Descripcién Material(es) Insumo(s) Proceso(s) Maquina(s) y Acabado(s) Observaciones
herramienta(s)
4- Arnés El arnés es una pieza disefiada Esta fabricado en Cuero, El proceso para hacer Cuters, punzones, Se aplican Utilizar siempre
para permitir la portabilidad cuero, tiene 12 cm herramientas de una pieza de cuero aguja, selladores e selladores para herramientas
del producto, se relaciona con de alto, 20 cm de corte como comienza con el disefio  hilo. proteger |a pieza, afiladas para cortes
el cuerpo y la tapa principal. ancho y 90 cm de cuteres, y marcado del patrén se afiaden botones limpios y usar hilo
profundidad. punzones para sobre el material. si es necesario. resistente para
perforar, hilo Luego, se corta el costuras duraderas
encerado y cuero con clter, se
agujas para perforan las zonas de
costura, costura con punzon, y
pegamento se ensambla con hilo
especial, encerado y aguja o
selladores, pegamento especial.
botones.
= El cuerpo del recipiente tiene Esta fabricado en Tijeras, acetato El proceso para hacer Termoformadora, Se lijan un poco los Revisar que el
Cuerpo una forma cilindrica, esta acetado de 0.2 mm, de 0.2 mm. esta pieza es tener tijeras. bordes gue queden acetato esté en la
recipient disefiado para almacenar la tiene 5,5 cm de previamente un molde con puntas visibles. temperatura
e comida seca para suministrar a alto y un radio de 6 realizado, para por correcta para
la mascota, esta relacionado cm. medio de una termo termformar.
con la tapa del recipiente y a formadora realizar el
su vez con la tapa principal y el proceso de
cuerpo. termoformado con el
acetato.
imagen. Carta de proceso parte 3.
Carta de procesos Depqrtamento . Institucion
) de Dis = A T4 Universitaria
Proyecto: Snack and Smile e Diserios &&= e
Pieza# Descripcion Material(es) Insumo(s) Proceso(s) Maquina(s) y Acabado(s) Observaciones
herramienta(s)

La tapa del recipiente tiene Esta fabricado en Tijeras, acetato El proceso para hacer Termoformadora, Se lijan un poco los Revisar que el
6-Tapa una forma circular, esta acetado de 0.2 mm, de 0.2 mm. esta pieza es tener tijeras. bordes que queden acetato estéen la
de disefiado para permitir el tiene 0.17 cm de previamente un molde con puntas visibles. temperatura
recipient sellamiento de la comida seca altoy un radio de 6 realizado, para por correcta para
e para suministrar a la mascota, cm medio de una termo termformar.

estd relacionado con el cuerpo
del recipiente y a su vez con la
tapa principal y el cuerpo.

formadora realizar el
proceso de
termoformado con el
acetato.

imagen. Carta de proceso parte 4.
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PROTOTIPO

En esta etapa se da inicio al desarrollo fisico del proyecto, considerando
cuidadosamente todos los requerimientos de disefio previamente establecidos. Se
implementaron las medidas ergondmicas seleccionadas para garantizar comodidad y
funcionalidad, asi como cada una de las correcciones necesarias para optimizar su
durabilidad, practicidad y eficiencia en el uso. Este enfoque asegura que el proyecto no
solo cumpla con los objetivos propuestos, sino que también ofrezca una experiencia de
uso mejorada y acorde a las necesidades identificadas.

e Impresion 3d

En esta etapa se dio inicio al desarrollo y creacién del prototipo del proyecto. Tras
completar las ilustraciones y modelados en el programa OnShape, los disefios se
exportaron a un software de impresion 3D para preparar su fabricacién. Con la valiosa
asesoria del profesor Andrés, se imprimieron las piezas esenciales del proyecto: el
cuerpo, la tapa principal y la tapa pequefia. Todo el procedimiento se llevé a cabo
utilizando material PLA, un plastico rigido y biodegradable, ideal para la creacion de

prototipos funcionales y de alta precisién.

21 imagen. Cuerpo, pieza en PLA recién impresa. 22 imagen. Tapa principal, pieza en PLA en su

proceso de impresion.
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e Lijadoyresina

Una vez impresas las piezas en PLA, se procedio a eliminar los excesos de
material, tipicamente acumulados en las esquinas. Posteriormente, se utiliz6é una lija de
grano 80 para nivelar y alisar las superficies, eliminando las marcas caracteristicas que
deja la impresion 3D. Una vez que las piezas alcanzaron un acabado uniforme, se
aplicaron capas delgadas y precisas de resina alrededor de las superficies. Este paso
tuvo como obijetivo mejorar el brillo y cubrir posibles imperfecciones o pequefios agujeros
formados durante la impresion.

Después de que la resina se seco, se llevo a cabo un lijado progresivo utilizando
lijas de grano 600, 1000y 1500, logrando un acabado suave y pulido.

Durante este proceso, como equipo enfrentamos algunos errores que se
convirtieron en aprendizajes valiosos. Entre estos, se aplicaron cantidades incorrectas de
resina, lo que provoco desniveles en las superficies de las piezas. Para corregir este
problema, fue necesario invertir mas horas en el lijado, empleando en ciertos casos una
lija de grano 320, més abrasiva, con el fin de equilibrar los relieves generados por la
aplicacion desigual de la resina. Este contratiempo no solo nos permitio mejorar las

piezas, sino también adquirir experiencia para evitar problemas similares en el futuro.

23 imagen. Cuerpo, pieza durante proceso de lija. 24 imagen. Tapa pequefia, pieza durante el
proceso de resina.
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e Pintura

En la Ultima etapa del desarrollo del prototipo, se procedié a la aplicacién de
pintura utilizando aerosol de la marca "Hardcore". Los colores seleccionados fueron
"Azul Glaciar RV-232" y "Violeta Profeta RV-216", de acuerdo con la paleta
establecida para el disefio. Antes de pintar, las piezas se prepararon
cuidadosamente asegurandose de que estuvieran cubiertas con capas uniformes
de resina y lijadas con grano 1000 o 1500 para lograr una superficie lisa y suave,
ideal para la aplicacion de la pintura.

El proceso de pintura consistio en colocar las piezas de forma que no tuvieran
contacto con ningun objeto, evitando marcas o imperfecciones. La pintura se aplico
en capas delgadas, utilizando el aerosol a una distancia adecuada para evitar
acumulaciones excesivas de pintura. Entre capa y capa, se permitié6 un tiempo
suficiente para el secado completo antes de proceder con la siguiente aplicacion.
Esto garantizaba un acabado uniforme y de alta calidad.

Sin embargo, durante esta etapa cometimos algunos errores que se
convirtieron en oportunidades de aprendizaje. En ciertos casos, aplicamos capas de
pintura demasiado gruesas y no permitimos que se secaran correctamente. Como
resultado, la pintura no se fij6 adecuadamente, lo que obligo a lijar nuevamente las
piezas hasta eliminar toda la pintura aplicada y empezar de nuevo con el proceso,
esta vez utilizando la técnica correcta. Este contratiempo nos ayudé a perfeccionar
el procedimiento y a comprender la importancia de la paciencia y la precision en las

etapas finales del prototipo.

25 imagen. Cuerpo y Tapa Principal, piezas durante el proceso de secado de la pintura.
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e Arnés

El arnés fue fabricado utilizando cuerina en un tono lila/morado, adquirida en la
tienda Plastitela, ubicada en el centro de la ciudad. La confeccion del arnés estuvo a cargo
de un tapicero local del barrio, quien utilizé hilo resistente y aplicé su experiencia para
garantizar un acabado de calidad. El disefio incluye una hebilla ajustable, que permite
modificar la longitud de la correa seglin sea necesario.

Este ajuste asegura que la correa pueda adaptarse a diferentes niveles de tension,
lo que es esencial para fijar el recipiente al respaldo del asiento del carro de manera segura
y estable. La versatilidad del sistema de ajuste fue pensada especificamente para
garantizar que el recipiente cumpla su funcién principal: ser un accesorio practico y
funcional durante viajes en carretera, manteniendo su posicion firme y evitando

movimientos o caidas.

26 imagen. Tela usada para la confeccién del 27 imagen. Utensilio de Hebilla para la ajustar la

arnés. correa.
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e Recipiente termoformado

Tras realizar la ilustracion detallada de los envases termoformados, y con la
asesoria del profesor Andrés, procedimos a exportar los archivos a la maquina
encargada de fabricar los moldes. Estos moldes fueron elaborados utilizando
Polietileno de Alta Densidad (PEAD), un material ideal por su resistencia y durabilidad.

Para su creacion, se emplearon dos bloques de PEAD. El bloque destinado al
molde del cuerpo del envase tenia unas dimensiones de 100x100x70 cm, mientras
gue el blogue utilizado para el molde de la tapa media 100x100x25 cm. Este material
fue adquirido en la empresa Colfibras, ubicada cerca de la estacion Industriales del
metro de la ciudad, seleccionada por la calidad de sus productos y su proximidad, lo

que facilito la logistica del proyecto.

28 imagen. Molde del cuerpo, 29 imagen. Acetato ya 30 imagen. Acetato
con sus necesarias salidas de termoformado respecto al termoformado respecto al
aire. molde del cuerpo. molde de la tapa.
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e Creacion de marca
Se procedi6 a la creacion de una identidad de marca para el producto, con el
propésito de hacerlo més identificable y atractivo para los usuarios. El nombre
seleccionado fue "Snack & Smile", una combinacién que transmite la idea de un alimento
gue no solo nutre, sino que también genera momentos de felicidad para las mascotas y
sus duefios.

A continuacién, se mostraran algunas de las propuestas presentadas para el logo

final.

31 imagen. Alternativa de logo #1.
Presentado por Ana Maria Velasco.

AVENTURA

32 imagen. Alternativa de logo #2.

Presentado por Ana Maria Velasco.

SNACK AND SM; =
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33 imagen. Alternativa de logo #3.

Presentado por Maria Camila Agudelo.
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El eslogan elegido, "Alimenta tu Aventura”, refuerza el propoésito del producto,
enfatizando su funcionalidad como un comparfiero ideal para viajes, brindando comodidad
y practicidad en cada aventura.

Los colores representativos del producto son el azul turqués y el lila, tonos que
evocan calma, confianza y empatia, atributos que se alinean con el mensaje de la marca.
El logotipo integra un disefio en el que se aprecia un perro y un gato dentro de la forma de
un corazén, simbolizando el vinculo especial entre los animales y sus duefios. Ademas, la
inclusion de curvas suaves y un trazo limpio en el disefio aporta una estética amigable y
profesional.

Esta identidad visual y conceptual no solo distingue el producto, sino que también
refuerza su propésito y su lugar dentro del mercado como un articulo confiable y pensado

con amor para las mascotas.

SNACK & SMILE

ALIMENTA TU
AVENTURA

imagen. Logo seleccionado.

Presentado por Ana Maria Velasco.
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VALIDACION DE PROTOTIPO

En la etapa de validacion del prototipo, nos enfocamos en garantizar que cumpliera
plenamente con su funcién principal: el almacenamiento seguro y practico de comida para
perros durante un viaje en carretera. Para evaluar su desempefo, se colocé el producto en
el contexto real para el cual fue disefiado, permitiendo comprobar su funcionalidad,
ergonomia y capacidad de adaptacion a las necesidades especificas de los usuarios y sus
mascotas.

Adicionalmente, se llevo a cabo una encuesta de satisfaccidn dirigida a potenciales
usuarios. Este ejercicio tuvo como objetivo recopilar opiniones y sugerencias sobre el
producto, evaluando aspectos como su disefio, facilidad de uso, tamafio, capacidad y
estética. La retroalimentacion obtenida no solo permitié confirmar que el prototipo cumplia
con los requisitos esperados, sino también identificar areas de mejora para optimizar aun
mas su desempefio y aceptacion. De las personas encuestadas, 28 expresaron estar
satisfechas con el producto, lo que refleja una aceptacidon positiva y cumple con las

expectativas del disefio propuesto.

35 imagen. Validacion de sujecion del prototipo

en el vehiculo.
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1. En una escala del 1 al 5, ;como calificarias el disefio general del
recipiente?
(1: Muy malo, 5: Excelente)

27 respuestas

Average rating (4.93)

20

0(0%) 0(0%) 167%)

0(0%)

IO Copiar grifico
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imagen. Resultados de la encuesta aplicada

Pregunta: En escala del 1 al 5, ¢ Cémo calificarias el disefio general del recipiente?

4. ;El tamafio del recipiente fue adecuado para tus necesidades?

27 respuestas

®si
® No

@ Copiar grafico

imagen. Resultados de la encuesta aplicada

Pregunta: ¢ El tamafio del recipiente fue adecuado para tus necesidades?

5. ;Recomendarias este producto a otros duefios de mascotas?

27 respuestas

@®Ssi
® No

[Lj Copiar grafico

imagen. Resultados de la encuesta aplicada

Pregunta: ¢ Recomendarias este producto a otros duefios de mascotas?
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INFOGRAFICO

El infografico de “Snack & Smile” resalta su disefio practico y funcional, pensado
para duefios de mascotas, especialmente perros pequefios con problemas dentales, que
buscan transportar alimentos himedos y secos de forma segura durante viajes. Con una
estética moderna en tonos lila y azul, el producto incluye un cierre seguro, recipientes

termoformados y un arnés ajustable que facilita su transporte, garantizando comodidad,

frescura y practicidad, todo mientras refleja un compromiso con la salud y bienestar de las

R

SNACK & SMILE

ALIMENTA TU
AVENTURA

mascotas.

39 imagen. Infogréfico
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PRESENTACON DE MUESTRA

El montaje de la muestra del prototipo final se llevé a cabo el miércoles 27 de
noviembre en la universidad. Al dia siguiente, recibimos la visita de representantes de la
empresa Alico, quienes destacaron varias cualidades clave del producto. Resaltaron su
portabilidad, sefialando que su disefio permite transportarlo facilmente a cualquier lugar, lo
gue lo hace ideal para personas activas que se desplazan con sus mascotas. También
elogiaron su practicidad, al estar pensado para facilitar el uso cotidiano. Ademas,
enfatizaron su atractivo visual, calificAndolo como un disefio estético y llamativo que

combina funcionalidad, estilo y comodidad, siendo una excelente opcion para duefios de

mascotas que buscan un producto versétil y elegante.

40 imagen. Fotografia del montaje en la universidad.
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CONCLUSIONES:

En conclusion, el proceso de disefio de "Snhack & Smile" ha sido una experiencia

enriguecedora y de constante evolucién. Desde la fase de ideacion, donde se exploraron
diversas referencias y se seleccionaron elementos clave, hasta el desarrollo y ajustes
finales del prototipo, cada etapa permitié fortalecer la propuesta inicial. A través de un
enfoque iterativo, logramos integrar funcionalidad, estética y ergonomia en un producto que
no solo cumple con las necesidades del usuario, sino que también ofrece una experiencia
practica y agradable para las mascotas. Las modificaciones constantes, impulsadas por la
retroalimentacion y el aprendizaje obtenido durante el proceso, permitieron perfeccionar el
disefio y asegurar su viabilidad. La validacién del prototipo, junto con la creacion de una
identidad de marca atractiva y coherente, ha consolidado a "Snack & Smile" como un
producto innovador y confiable, ideal para duefios de mascotas que buscan comodidad y
seguridad en sus viajes. Este proyecto refleja nuestro compromiso con el bienestar de los
animales, al tiempo que ofrece soluciones practicas y estéticamente agradables para su

alimentacion durante el transporte.
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