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RESUMEN

La implantacidn y uso de los ERP en las empresas en los Ultimos afios es cada vez mayor, sin
embargo, la incorporacidn de esta tecnologia en una empresa no siempre desplaza los sistemas
existentes y estos deben ser adaptados para satisfacer los requerimientos del cliente. En este
trabajo se presenta la integracidon de un sistema SAP con el sistema UtilApp, con el objetivo de

eliminar procesos manuales y lograr un mejor flujo de informacidn en las areas involucradas.

En todo este proceso fue utilizado uno de los componentes mas poderosos de
integracién del mercado, como lo es SAP Pl; esto fue gracias a que previamente contdbamos
con él a nuestra disposicidn. UtilApp es un software desarrollado inhouse en lenguaje .NET

con componentes en Windows Presentation Foundation (WPF).

Todo el proceso inicio con un levantamiento de requisitos funcionales y técnicos en
compaiiia de los lideres de la operacién del negocio, utilizando algunas de las técnicas que
nos ofrece la metodologia agil, como lo es business model canvas. Posterior a ello, se
ejecuta una etapa de desarrollo e implementacidn, para finalmente realizar y evidenciar
una prueba integral de todos los componentes utilizados. Dentro de los resultados
encontrados post a la implementacion, hallamos, la anulacién de errores generados por la
manipulacién de los datos por parte de las personas, ademads de un tiempo de espera

extremadamente reducido en la generacion y disponibilidad de la informacidn.
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ACRONIMOS

A2A: Siglas utilizadas para indicar relacién de aplicacion a aplicacion

B2B: Siglas utilizadas para indicar relacién de Negocio a Negocio

Cluster vista: objeto que permite la integraciéon de varias vistas o tablas en un solo

objeto, capaz de registrar enlazando los datos y con ello simplificando los pasos de

registro.

CRM : Customer Relationship Management. Es un término que se usa en el dmbito del

marketing y ventas. Traducido al castellano significa gestién de relaciones con clientes.

Cutover: concepto utilizado para definir una estrategia de salida en vivo. (siudp, s.f)

DUMPS: término utilizado en SAP para identificar los errores de programacién

desbordados o no controlados.

ERP: Sistemas de planificacion de recursos empresariales (ERP, por sus siglas

en inglés, enterprise resource planning).
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FICO: modulo disefiado para atender todos los procesos financieros y contables de una

organizacién

Interface: Las interfaces son estructuras independientes que permiten mejorar los
puntos de contacto publicos especificos de la clase implementandolos en clases.

Material: Es el concepto utilizado en SAP para identificar un producto, ya sea, Tela,
Insumo o Producto terminado; en nuestro caso, el concepto de Material fue utilizado

para hacer referencia al producto terminado.

PLM: Product Lifecycle Management o gestidn del ciclo de vida del producto.

SAP Pl: herramienta de SAP para centralizar el intercambio de informacién entre
sistemas SAP y/o sistemas no-SAP; esta incluida dentro de la plataforma horizontal SAP

Netweaver y se podria decir que es una evolucién del SAP Business Conector.

SRM: Supplier Relationship Management (gestién de las relaciones con los

proveedores).

Tabla Z: Define una tabla que fue desarrollada completamente por un ente externo al

fabricante del ERP.

Utilapp+: Es un software PLM desarrollado inhouse en lenguaje .NET y WPF.
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Vertical AFS: SAP AFS hace referencia a una industria, es decir, no es un modulo

propiamente dicho, sino mas bien una solucion de industria que SAP ha desarrollado

para un nicho particular, una rama industrial. Se habla de "Apparel and Footwear

Industry", es decir: la industria de ropa y calzado.

WPF: tecnologia de Microsoft, presentada como parte de Windows Vista. Permite el

desarrollo de interfaces de interaccion en Windows tomando caracteristicas de

aplicaciones Windows y de aplicaciones web.
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1. INTRODUCCION

Linea Directa S.A.S es una compafiia con multiples marcas y canales donde les
apasiona desarrollar prendas de calidad, las cuales a través de su confeccidn reflejan el
amor y profesionalismo de los colaboradores. En dicha compafiia trabajan alrededor de
2400 personas, donde el objetivo general de estos es apoyar desde sus diferentes areas el
proceso de fabricacién de prendas de vestir de pronta moda que sean de facil acceso y de
excelente calidad en sus diferentes marcas. Al declararse pronta moda, manejan ciclos muy
reducidos para cada proceso interno, por lo que en cada gerencia buscan constantemente
la reduccion de tiempos y costos en su cadena de abastecimiento.

“La reduccion de costos es uno de los temas mds abordados en las empresas. Lo

hacen todo el tiempo ya que es un proceso permanente. Esto se debe a que siempre

se busca mejorar la rentabilidad de la empresa y, en consecuencia, la productividad.

Es decir, tratar de "hacer mds con menos", que es producir mds con lo que se tiene o

producir lo mismo con menores gastos. En ambos casos el objetivo es reducir costos.”

(conexionesan, 2016)

Una de las principales areas de la cadena de abastecimiento es Desarrollo de
producto, en donde se define el material (también llamado referencia) y se crea el prototipo
para su respectiva produccién en masa. Los aplicativos principales de esta area son:
UtilApp+(PLM) donde crean las fichas técnicas de los materiales y SAP ERP para definir los
costos de fabricacién del producto y la hoja de ruta que especifica las diferentes

operaciones por las que pasara dicho material.
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En una campafia (la duracién de una campafa es de 21 dias) el area de Desarrollo
de producto debe crear 420 materiales en sus 3 marcas en un total de 14 dias. (S.A.S, 2017)
Para crear un nuevo material, es necesario que Datos maestros realice la extraccion,
manipulacién y cargue de la informacidn almacenada en UtilApp+y la lleve a SAP ERP. Ellos
se consumen 4 horas de trabajo hombre en la creacién de archivos con extensidon XLS con
los datos de cada marca para luego ser transformados y cargados SAP ERP; lo que nos indica
qgue del ciclo de 14 dias el area de Datos maestros se consume 2 dias, dejando un total de
solo 12 dias restantes. Cabe indicar, que se presentan constantemente muchas
inconsistencias al momento de trasferir la informacion de UtilApp a SAP, ya que siempre
estara presente el error humano; esto implica consumir mas tiempo del ciclo de desarrollo
de producto en la correcciéon de los materiales afectados.

La anterior, desencadena una serie de consecuencias en la cadena de
abastecimiento, tales como: la no creacion de muchos materiales a tiempo, por ende,
muchos clientes no obtienen su producto terminado y deberdn esperar la préxima
campana; paralelamente las proyecciones de los ingresos facturados por campafia se
reducen considerablemente.

Es por ello por lo que se requiere la integracion de los dos aplicativos productivos, tales
como SAP y Utilapp; con el fin de eliminar de raiz los problemas en la cadena de
abastecimiento producidos por el area de Datos maestros. Para realizar esta integracion

se tienen los siguientes objetivos:
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Objetivo general:

Disefiar e implementar la integracidn de dos aplicativos productivos tales como SAP
y Utilapp; con el fin de eliminar de raiz los problemas en la cadena de abastecimiento

producidos por el area de Datos maestros.
Objetivos especificos:
e Realizar el levantamiento de requisitos con las dreas involucradas en el proyecto por

medio de flujogramas, entrevistas y técnica agil “business model canvas”

e Analizary especificar la base de datos y nueva capa de negocio para Utilapp, objetos

y programas de SAP, web service y estructura de los datos.

o Desarrollar e implementar el nuevo esquema de base de datos y nueva capa de

I6gica de negocio para Utilapp.

e Adaptar las clases y médulos de SAP utilizando el lenguaje ABAP y la herramienta

SAP PI.

e Realizar pruebas unitarias e integrales de la soluciéon en partes seccionadas vy

completas.

10
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Con el fin de corroborar y fortalecer la solucién planteada, se crea el marco
metodolégico con un enfoque claro, el cual es validar en el entorno que soluciones
similares se han ejecutado y asi tomar como base las experiencias y recomendaciones
sugeridas por otros. Con base en dicha investigacidn, se plantea la metodologia a seguir,
la cual estd conformada por la utilizacion de una técnica agil para la socializacion del
proyecto hacia el negocio, ademas, de que es gran insumo para el levantamiento de
requisitos. El desarrollo y la implementacion es la parte central de la metodologia, por
ende, se ilustra y se detalla profundamente cada componente a crear, utilizar y

modificar; asimismo, del cémo y con que se integra cada uno de ellos.

En los capitulos de Resultados y Conclusiones se encuentran hallazgos e items muy
relevantes para el proyecto, que tan solo se evidenciaron en la ejecucién del desarrollo
o pruebas integrales, ademads, de una afirmacion relevadora por parte de la empresa
posterior a la implementacién. No obstante, también se encuentra algunas
recomendaciones para ejecuciones similares y se menciona el trabajo a realizar en

futuro cercano.

11
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2. MARCO TEORICO

El ERP se utiliza para planificar recursos [dinero, material, esfuerzo humano, maquinaria
y procesos] para obtener los maximos beneficios con el minimo esfuerzo. Para ello, todas
las funciones y procesos del negocio deben ser atomizados e integrados. Por lo tanto, la
empresa alemana SAP SE proporciona una de las soluciones de software mds robustas del
mercado. Por lo tanto, SAP ERP es un conjunto integrado de varios productos que ayuda a
las empresas mds grandes a adaptar un enfoque modular para mejorar su funcionalidad
técnica, al tiempo que reduce los costos y los tiempos asociados con las implementaciones
de software.

En una gran empresa, se ejecutan muchos sistemas como back office, oficina de ventas,
recursos humanos y gestion, departamento de cuentas, stock de bienes, gestion de
materiales, produccidn. Un ERP es un software que hace que todo este sistema funcione en
conjunto y dé el mejor resultado; significa cdmo aprovechar los recursos humanos, los
bienes, el stock de inventario y muchos mas procesos de una empresa con el objetivo de
obtener lo mejor de estos. SAP es el mejor software de ERP del mundo. La principal ventaja
de utilizar SAP como sistema ERP en la empresa es que SAP tiene un nivel muy alto de
integracion entre sus aplicaciones individuales que garantizan la consistencia de los datos

en todo el sistemay en la propia empresa.

“Hay docenas de proveedores de sistemas ERP. Sin embargo, los cinco principales
proveedores de sistemas ERP son SAP, Peoplesoft, Oracle, J.D. Edwards y Baan. SAP ha

sido reconocido como el lider con mds del 50 por ciento del mercado. Por lo tanto, el

12
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estudio actual se ha centrado en las implementaciones de SAP como un ejemplo
destacado de la implementacion del sistema ERP. Una de las principales fortalezas de

SAP incluye la amplia capacidad de la funcionalidad del software.” (Gargeya, 2005)

Muchos tipos de software comercial como aplicaciones de gestion de cadena de
suministros, sistemas ERP, aplicaciones CRM para gestionar clientes, aplicaciones de
inteligencia empresarial, ndmina y sistemas de recursos humanos normalmente no se
pueden comunicar entre si para compartir datos o reglas comerciales. Por esta razdn, tales
aplicaciones a veces se denominan islas de automatizacion o silos de informacion. Esta falta
de comunicacién conduce a ineficiencias, en donde los datos idénticos se almacenan en

ubicaciones multiples, o los procesos directos no se pueden automatizar.

La integracion de aplicaciones empresariales es el proceso de vincular dichas
aplicaciones dentro de una sola organizacién para simplificar y automatizar los procesos
comerciales en la mayor medida posible, al tiempo que se evita tener que realizar cambios
radicales en las aplicaciones o estructuras de datos existentes. Las aplicaciones se pueden

vincular en el back-end mediante APl o (rara vez) en el front-end (GUI). (Ceiton, 2014)

Al implementar SAP ERP en una compafia, se encuentra que no todas las
funcionalidades o médulos pueden incluirse. Muchos de los procesos comerciales pueden
tener sus propias herramientas, las cuales generalmente son muy complejas y es posible
gue no se puedan reemplazar, por ende, se ejecutan en paralelo al sistema SAP. No
obstante, las circunstancias de un proceso corporativo que se encuentre en una busqueda
constante de optimizar tiempos y costos hacen que sea necesario integrar los Sistemas SAP

con los sistemas no SAP preexistentes; aqui es donde SAP Pl entra en juego.

13
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SAP ERP no consiste en un solo sistema, sino en varios sistemas integrados, es decir,
CRM, SRM y FICO, etc. Para manejar estas complejidades, SAP introdujo una plataforma de
integracion de procesos, el cual consiste en proporcionar un Unico punto de integracién
para todos los sistemas sin tocar la compleja existente de sistemas heredados (sistemas no
SAP). Se trata de un poderoso componente de SAP para proporcionar una integracion
perfecta de extremo a extremo entre aplicaciones SAP y no SAP dentro y fuera de los limites
corporativos. SAP Pl admite intercambios B2B y A2A, admite el intercambio de mensajes
sincrono y asincrono e incluye un motor integrado para disefar y ejecutar procesos de

integracion.

Ulises Ambrosio (s.f.) actualmente hace parte del equipo de arquitectura de SAP y es
experto en integracién. El define a SAP Pl como el componente utilizado para facilitar el
intercambio de informacién entre los sistemas internos de una empresa y sistemas de
gestién externos. El Pl de SAP consta de una estructura de centro y rayo; los rayos se
conectan con sistemas externos mientras que el centro intercambia mensajes entre ellos. El
sistema fuente se conoce como el sistema emisor y el sistema objetivo se conoce como el
sistema receptor. El Pl no es un componente Unico, sino mas bien una coleccidon de
componentes que funcionan juntos de forma flexible para implementar escenarios de
integracién. La arquitectura incluye componentes que se utilizaran en el momento del

diseiio, en el momento de la configuracién y en el tiempo de ejecucion. (Brata, 2013)

UtilApp+ es un software desarrollado inhouse basado en los PLM estandares mas
eficientes del mercado en su categoria; el motivo de dicho desarrollo fue los multiples

intentos fallidos de tratar de adaptar un PLM del mercado a la compaiiia, lo que con llevd a

14
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crear su propio software que incluye todos los procesos de disefio y desarrollo,

manteniendo visibilidad sobre el ciclo de vida de cada producto.

“La gestion del ciclo de vida del producto (PLM) es un enfoque sistemdtico para gestionar
la serie de cambios que atraviesa un producto, desde su disefio y desarrollo hasta su
retiro o eliminacion final. Una aplicacion de software PLM puede ayudar a una
organizacion a administrar los estilos de vida de sus productos al proporcionar una serie
de maestros de datos para toda la informacion que concierne al producto. El software
PLM se puede utilizar para la administracion de datos relacionados con el producto e
integrar los datos con otros procesos comerciales, como la planificacion de recursos
empresariales (ERP) y los sistemas de ejecucion de fabricacion (MES). El objetivo de un
PLM es eliminar el desperdicio y mejorar la eficiencia. El PLM se considera una de las

partes mds relevantes e integrales del modelo de produccion.” (Rouse, 2008)

15
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3. METODOLOGIA

Con el objetivo de realizar una integracion altamente eficiente y eficaz a través del

tiempo, se inicia las fases de exploraciéon y preparacion, con el uUnico fin de recopilar la

informacién necesaria para determinar los componentes que deben ser intervenidos en los

dos sistemas de produccién como lo son SAP ERP y UtilApp.

3.1 Levantamiento de requisitos Funcionales / Recursos

Por medio de una de las técnicas del agilismo, business model canvas, se confirma

la viabilidad de la solucién propuesta. Dicha técnica, consta de reunir todos los

involucrados por parte del negocio y realizar un cuestionario basico pero directo; con el

objetivo que sean ellos quienes confirmen los beneficios de la solucién y aprueben los

recursos necesarios para llevarse a cabo.

El cuestionario consta de 10 preguntas, las cuales se pueden adecuar segun la

necesidad; en este caso, fueron utilizadas:

1.

¢Qué se hara? éCudl es la necesidad? ¢Qué problema se esta resolviendo?
¢Cudles son los atributos de valor?

¢A quiénes beneficia? ¢ Para quienes se esta creando valor? ¢ Qué proceso se esta
mejorando?

¢Con que se integra?

¢Cual es el impacto en el Proceso / Negocio?

¢Quiénes aprueban el proyecto?

16
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6. ¢Se tiene claridad sobre la tecnologia? ¢El proyecto busca generar valor en corto
tiempo o dar cumplimiento a un requerimiento imperativo y normativo? ¢La
tecnologia es madura y estable? ¢Se tiene calidad sobre el proceso deseado?

7. ¢Quiénes estaran comprometidos?

8. ¢En que se espera invertir?

(6) ;Quiénes estaran (8) Preguntas claves (1) ;Qué haremos? (5) ¢ Para cuando esperas la (2) ¢A quiénes Beneficia?
comprometidos? solucion?

(4) ;Cudl es el impacto en el
proceso [ Negocio?

Equipo de T.1

{7) Quienes aprueban el
Equipo de Megocio. proyecto

(3) Con queé se integra

{9) ;Cudnto esperas invertir? {10) ¢Cual es el beneficio?

Conocimientos especificos Marco Metodolégico

llustracion 1 - business model canvas

De lo anterior:

e Se pudo clarificar el que y el cdmo se llevara a cabo dicha solucién.

e Como se veran beneficiadas las areas del negocio.
17
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e Con cuales componentes se debe integrar.

e Posterior al cutover (salida a produccién), como se veran impactadas las
personas.

e Cudles son las personas involucradas de ejecutar el proyecto.

e Determinar sirealmente es el equipo indicado de llevar a cabo la solucidn
propuesta; ya que con las preguntas claves realizadas en el numeral 6, se
puede determinar que, aunque la solucidn sea acorde para resolver la
necesidad, las personas que la proponen no necesariamente son las mas

acordes o las mas preparadas para materializarla.

3.2 Levantamiento de requisitos Técnicos

Partiendo de la experiencia y el conocimiento previo con relacién ante estos dos
sistemas, se logra obtener un listado completo y detallado de los componentes que deben
ser desarrollados por completo y los que deben ser modificados; con base en ello, se inicia
el proceso de especificacion funcional y técnica, el cual serd el input para la fase posterior,
como lo es desarrollo.

A continuacidn, se especifica todos los componentes que deben ser desarrollados
directamente en SAP ERP; en donde se podri identificar el Tipo de objeto, el nombre técnico
y una breve descripcidn del uso de este.

En primera instancia se encontrard los elementos de datos; los cuales son objetos

ABAP que nos definen un campo de una tabla Z en nuestra base de datos.

18
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Tabla 1 - Elementos de datos
TIPO OBJETO NOMBRE DESCRIPCION
Elemento de | ZZLHMNG1 Cantidad de medios auxiliares de carga
Datos
Elemento de | ZZLVS_LGBKZ Indicador de area de almacenamiento
Datos
Elemento de | ZZLVS_LGTKZ Indicador de tipo de almacén
Datos
Elemento de | ZZSIST_FUENTE Sistema fuente
Datos
Elemento de | ZZ_CONSECUTIVO Consecutivo maestro de estructuras. verifica
Datos integridad.
Elemento de | ZZ_EXCLUIDOS Tablas excluidas
Datos
Elemento de | ZZ_ID_CONSEC_PAS ID Consecutivo
Datos
Elemento de | ZZ_ DATO_1 Informacién temporal
Datos
Elemento de | ZZ ESTADO_CARGA Estado Proceso Carga Materiales
Datos
Elemento de | ZZ_ ESTADO_DETAIL Estado Detalle
Datos
Elemento de | ZZ_ID_CONSEC_MIJS ID Consecutivo Mensajes
Datos

19



JTM INFORME FINAL DE \C/gzﬁ)on ol
Institucion Universitaria TRABAJO DE GRADO Fecha 2015-01-22
Elemento de | ZZ_ID_PASO ID Paso Cabecera
Datos
Elemento de | ZZ_ID_SUBPASO ID Subpaso Datos Cabecera
Datos

Elemento de | ZZ MENSAJE_HEAD Mensaje Cabecera

Datos

Elemento de | ZZ_PAQ_AHORRO Paquete del Ahorro

Datos

Elemento de | ZZ_ PREP_TRABAJO Preparacién trabajo estrategia de evacuacion.

Datos

Se requiere crear 4 dominios; los cuales convienen utilizarlos cuando el campo en

cuestidén tiene asociado un dmbito de posibles valores.

Tabla 2 - Dominios

TIPO OBJETO NOMBRE DESCRIPCION
Dominio ZDO_ESTADO Dominio Estado Carga Materiales
Dominio ZZIDPASO Identificador Paso-Detalle
Dominio ZZIDSUBPASO ID Subpaso

Dominio Z ESTADO_PROXY Estado Proxy
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Es necesario especificar también las estructuras, las cuales se podria relacionar de

cierto modo en la forma en cédmo funciona los dominios, aunque en este caso, las

estructuras son el contenedor de varios campos.

Tabla 3 - Estructuras

TIPO OBJETO NOMBRE DESCRIPCION

Estructura ZEMMO0001 Creacion de matriz maestra

Estructura ZEMMO0003 Segmento de cabecera con informacién de control

Estructura ZEMMO0004 Datos material a nivel de mandante

Estructura ZEMMO0005 Datos material a nivel de centro

Estructura ZEMMO0006 Datos material a nivel de almacén

Estructura ZEMMO0007 Datos valoracién

Estructura ZEMMO0008 Datos numero almacén

Estructura ZEMMO0009 Datos de venta

Estructura ZEMMO0010 Datos tipo almacén

Estructura ZEMMO0011 Textos breves de material

Estructura ZEMMO0012 Textos explicativos

Estructura ZEMMO0013 Datos de centro de planificacion necesidades en
nivel de UMA

Estructura ZEMMO0014 Dat.centro valoracion en nivel UMA

Estructura ZEMMO0O015 Dat.temporada

Estructura ZEMMO0016 Creacién de materiales

Estructura ZEMMO0017 Datos cabecera Matriz

Estructura ZEMMO0018 Datos Proxy

Estructura ZEMMO0019 Informacién de Impuestos
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Antes de proceder a especificar las tablas Z que se desarrollara, es necesario indicar

los tipos de tablas a crear. Cabe indicar que, para poder crear un Tipo de tabla, se requiere

previamente de una estructura.

Tabla 4 - Tipo Tabla

TIPO OBJETO NOMBRE DESCRIPCION

Tipo Tabla ZTTMMO0001 Textos breves de material

Tipo Tabla ZTTMMO0002 Textos explicativos

Tipo Tabla ZTTMMO0003 Datos de centro de planificacion
necesidades en nivel de UMA

Tipo Tabla ZTTMMO0004 Dat.centro valoracion en nivel
UMA

Tipo Tabla ZTTMMO005 Dat.temporada

Tipo Tabla ZTTMMO0006 Datos de centro de planificacion
necesidades en nivel de UMA

Tipo Tabla ZTTMMO0007 Checkbox Structure for
/AFS/BAPI_MAD

Tipo Tabla ZTTMMO0008 Dat.centro valoracion en nivel
UMA

Tipo Tabla ZTTMMO0009 Checkbox Structure for
/AFS/BAPI_MADKA

Tipo Tabla ZTTMMO0010 Dat.temporada

Tipo Tabla ZTTMMO0011 Log Proceso Carga Materiales

Tipo Tabla ZTTMMO0012 Tipo tabla impuestos
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Ahora bien, las tablas que se utilizaran son:
Tabla 5 - Tablas
TIPO OBJETO NOMBRE DESCRIPCION

Tabla ZPl_DT_ERP_MATERIALES18 DT outbound materiales utilapp

Tabla ZPI_MT_ERP_MATERIALES18 MT inbound materiales utilapp

Tabla ZTMMO0008 Datos Cabecera Tabla Control Carga
Materiales

Tabla ZTMMO0009 Detalle  Datos Proceso Carga
Materiales

Tabla ZTMMO0010 Log Proceso Carga Materiales

Tabla ZTMMO0011 Carga Materiales - Planificador de
necesidades

Tabla ZTMMO0012 Carga Materiales - Responsable de
control de produccidn

Tabla ZTMMO0013 Centro de beneficio segun regla
(marca, mundo y categoria)

Tabla ZTMMO0014 Tipo de almacén de salida segun
marca

Tabla ZTMMO0015 Area de almacenamiento seglin marca

Tabla ZTMMO0016 Cantidad de medio auxiliar de carga

segun tipo de producto
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Tabla

Tabla

Tabla
Tabla
Tabla
Tabla
Tabla

Tabla
Tabla
Tabla
Tabla
Tabla
Tabla

ZTMMO0017

ZTMMO0018

ZTMMO0019
ZTMMO0020
ZTMMO0021
ZTMMO0022
ZTMMO0023

ZTMM0024
ZTMMO0025
ZTMMO0026
ZTMMO0028
ZTMMO0029
ZTMMO0030

Organizacion de ventas, canal de
distribucién exten.material

Grupo de materiales asignado a la
marca

Datos cabecera Matriz

Informacién Detalle Matriz
Informacién Datos Material
Informacién Clasificacion

Informacién  Componentes Lista
Materiales

Informacién Matriz x Componentes
Informacidn Lista Materiales
Determinacidon Material Modelo
Sistema Origen

Centro y Almacenes creacién Lotes

Categorias Creacion Lote

Asi mismo, se utilizard 13 vistas, con el objetivo de facilitar el acceso a la informacién

al momento de realizar las respectivas consultas.
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Tabla 6 - Vistas
TIPO OBJETO NOMBRE DESCRIPCION

Vista ZVMMO0011 Vista actualizacion Carga
Materiales - Planificador de
necesidades

Vista ZVMMO0012 Vista Actualizacién Carga
Materiales - Responsable de centro

Vista ZVMMO0013 Vista Actualizacién Centro de
beneficio

Vista ZVMMO0014 Vista  Actualizacion Tipo de
almacén de salida seglin marca

Vista ZVMMO0015 Vista Actualizacion Area de
almacenamiento segiin marca

Vista ZVMMO0016 Vista Act. Cantidad de medio
auxiliar de carga segun tp Prod

Vista ZVMMO0017 Organizacion de ventas, canal de
distribucién del material

Vista ZVMMO0018 Vista Actualizacion Grupo de
materiales asignado a la marca

Vista ZVMMO0026 Vista Actualizacion Determinacidén
Material Modelo

Vista ZVMMO0028 Vista actualizacién Sistema Origen

Vista Z\VMMO0029 Vista actualizacién Centro vy
Almacenes creacién Lotes

Vista ZVMMO0030 Vista  Actualizacién  Categorias
Creacién Lote

Vista ZVMMO0031 Vista Base Datos Ayuda de
Busqueda Marca
Parametrizacién carga materiales

Cluster Vista ZCV0003

Utilapp
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Igualmente se crean 4 clases que contendran toda la légica del negocio y 1 un tipo
de objeto Rango; el cual nos facilitard el manejo de los ID de los materiales que estaran

siendo procesados.

Tabla 7 - Clases/Rango

TIPO OBJETO NOMBRE DESCRIPCION
Clase ZCL_MM_CARMAT Creacion de materiales desde
Utilapp
Clase ZCL_MM_CARMAT_LOG Clase Carga Materiales
Clase ZCL_MM_CARMAT_MAIN Proceso principal Carga Materiales
Clase ZPl_CL_SI_ERP_MATERIALES _INBA1 Generated test implementation
Rango ZMMO001 Rango Numero ID Carga Materiales

Finalmente, se crea el objeto principal, el cual sera la transaccién de acceso a la

parametrizacién de los objetos.

Tabla 8 - Transaccion

TIPO OBJETO NOMBRE DESCRIPCION

Transaccion ZMM_PRM_DATMAT Parametrizacién Carga Materiales

A continuacidn, se visualiza el flujograma propuesto; con el fin de realizar un analisis

rapido y concreto de los principales componentes involucrados.
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ZP1_I_SI_ERP_MATERIALES_INBA1

erear_materisles_erp_asyne

ZC1L_MM_CARMAT_LOG

CREAR OBJETO 2CL_MM_CARMAT_LOG

| CREAR DATOS PROCESOY)

CREAR DATOS MONITOR

ZCL_MM_CARMAT_MAINPROCESAR (|_O_MSGMAT)

2CL_MM_CARMAT_MAIN>PROCESAR

llustracion 2- Diagrama de secuencia creacion de material (Partel)

TIENE DATOS MOWITOR(

ENE DATOS PROCESO()

CREAR OBJETO ZCL_MM_CARMAT

ZCL_MM_CARMAT_MAIN

ZCL_MM_CARMAT

ACTUALIZAR_DATOS_MONITOR()

MAPEC_VERIFICA_INTEGRIDAD ()

[

ACTUALIZAR_DATOS_MONITORY()

T CREA_MATRIZ_MAESTRA

=

ACTUALIZAR_DATOS_MONITOR()

CREA_MATERIAL

ACTUALIZAR_DATOS_MGNITORY)

T chzs_cLasie_maTeriales (

-

llustracion 3- Diagrama de secuencia creacion de material (Parte2)

T CREA_DAT_CM_MATERIAL()
—
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llustracion 4 - Diagrama de secuencia creacion de material (Parte3)

Es momento de hablar de nuestro PLM. Es por ello, que se debe indicar que dicho
software tiene adoptado el patrén de desarrollo MVVM, el cual esta implementado bajo la

siguiente distribucion:

[Moder Model
DAO- Acceso Datos Entity Framework
X <
«
BL- Reglas de Vadan
Negocio alidaciones
’ MetaData IDataErrorinfo

Facade- Métodos y
contrato del WCF

Y -
WCE View

Servicio Web

View- Interfaz de
Usuario

Y

=—P» NotifyProperty CnangedT

A

A 4

ViewModel-
Acciones y
Operaciones de la
Aplicacion

llustracion 5 - Patron de desarrollo MVVM
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Es necesario conocer la estructura del médulo de disefio, ya que la solucién debe

integrarse de manera transparente ante el modelo y esquema utilizado. Por lo tanto:

4 2 lineaDirecta.UtilAppPlus.View
» @=d Properties
»  [+3] References
4 |7 Service References
& UtilAppService
. _Partial
» [ Commands
» 3 DLL
» [ lmages
« [ Interfaces
. [d VBB
a | View ~
» [ ContainerView
« 1 DimensionesView
4 | DisenoView
- @ DialogoUtilizacionView.xaml
- @ DisenolmageViewxaml
e DisenoView.saml >-
&) DisenoView.xaml.cs Capa de presentacion o disefio
- @ ListaMaterialesFichaFormViewxaml
- @ ListaMaterialesFichaViewxaml
» @ MaterialesView.aaml

» @ ProcesosFormViewxaml -

llustracion 6- Estructura del mddulo de disefio (Presentacion)

4 | ViewModel
4% FichaDisenoViewModel.cs *  ViewModel enlace al Servicio WCF
2% MainViewModel.cs
&%) ObservableCollection.cs
&%) ReportFichaViewModel.cs
%] ReportLineSheetViewModel.cs
&%) ViewModelBase.cs

llustracion 7 - Estructura del médulo de disefio (WCF)
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4 @ LineaDirecta.UtilAppPlus.Model

» @=d Properties

» [+ References

4 | BussinesLogic
&%) AuditoriaBL.cs
@] DiccionarioBL.cs
&%) DimensionesBL.cs Reglas de Negocio
&%) FichaDisenoBL.cs
@] MaestrosBL.cs

lustracion 8- Estructura del médulo de disefio (Reglas de negocio)

4 @59 LineaDirecta.UtilAppPlus.Model
» @=d| Properties
» |x3] References
> [ BussinesLogic
= [ DAO
» [ Exceptions
4 |7 Facade
%] IUtilAppService.cs
&% UtilAppService.cs

llustracion 9- Estructura del médulo de disefio (Métodos y contractos)

4 E_E LineaDirecta.UtilAppPlus.Model

> @=d| Properties

» s3] References

> [ BussinesLogic

4 | DAD
2% AuditoriaDao.cs
2% DiccionarioDao.cs
%] DimensionesDao.cs Acceso a datos
%] FichaDisenoDao.cs
&%] MaestrosDao.cs

llustracion 10 - Estructura del modulo de disefio (Datos)

Métodos y contractos del servicio
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Partiendo de esto, a continuacion, se especifica las tablas que deben ser creadas o

modificadas para UtilApp (PLM); en donde se podra identificar el nombre técnico y una

breve descripcion del uso de estas. En nuestro modelo entidad relacion, estas se

encontraran resaltadas de color verde.

Tabla 9 - Tablas UtilApp

TIPO OBIJETO NOMBRE

DESCRIPCION

Tabla Parametros

Tabla Maestros

Tabla MatrizPlantillaTipoElemento

Tabla MatrizPlantilla

Tabla Dimensiones

Tabla ValoresDimensionesElementos

Esta tabla registra los pardmetros generales de
la aplicacién

Esta tabla contiene los datos maestros de
Utilapp relacionados con empresas, campanas,
tipos de material, tipos de producto,
caracteristicas, etc.

Esta tabla asigna la plantilla de la combinacion
de las dimensiones que corresponde a cada
material

Esta tabla define las diferentes combinaciones
de dimensiones que se usan en el sistema para
los tipos de producto y para los materiales

Esta tabla registra los ejes de la matriz del
producto terminado, la cual se debe actualizar
via interfaz desde SAP

En esta tabla se registran los valores dimension
de la matriz de producto terminado con su talla
base y los valores dimensién de la matriz de
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insumos que corresponden a una ficha técnica o
Material.
Tabla ValoresDimensiones En esta tabla se registran los valores dimensién

de la matriz

También, serd necesario crear funciones, las cuales nos facilitaran el acceso a los

datos y las operaciones que se requieren.

Tabla 10 - Funciones

TIPO NOMBRE DESCRIPCION
OBJETO

Funcidn | Ufn_ValidarCambiosListaMaterial ~ Valida la matriz de consumos para un
material en una posiciéon X, con el fin de
identificar cudles fueron los valores
dimensidon que tuvieron cambios y
devuelve los detalles de los registros en
una tabla.

Funcion | Ufn_GetD1FichaCampana Concatena los valores dimensién 1 en la
campana y ficha ingresada

Funcion | Ufn_MatrizConsumosListaMaterial Devuelve la matriz de consumos en
formato HTML con los cambios que tuvo
un material en una  posicion
determinada.

Funcion | Ufn_Split Retorna de una cadena de texto con base

a un delimitador (coma, punto y coma,
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etc.), la posicién enviada como indice en

la funcion.

Adicional, se requiere crear una serie de Triggers, con el objetivo de llevar el control

e historicos de los cambios realizados a nivel de datos.

Tabla 11 - Triggers

TIPO OBJETO NOMBRE DESCRIPCION

Trigger Trg_CrearTallaUtilapOld Sincronizar la talla creada como
dimension en UtilApp en tabla Visual
Basic 6 (TblTallas)

Trigger AuditValoresDimensionesElementos Crea un XML de auditoria al momento
de realizar una insercion, actualizacion
o eliminacion de un registro

Trigger trg_Historico Registra en la tabla HistoricoFicha el

Por lo tanto, el modelo entidad relacion sera:

valor dimensién 1, campafa y ruta de
la imagen de disefio que tiene la ficha

una vez es generado el archivo plano.
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MatrizPiantillaTipoElemento
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TipcMabaralsd
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Ilustracion 12 - Modelo entidad relacién (Parte 2)
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nnnnn

llustracion 13 - Modelo entidad relacion (Parte 3)

Se debe indicar que la estructura de comunicacién entre nuestros sistemas serd un

archivo json, el cual debe ser desarrollado de tal forma que la informacién sea entregada a

SAP Pl de manera jerarquica, en donde claramente se pueda identificar los respectivos

niveles; de la siguiente forma:

Cabecera
Detalle
Clasificacion

Mandante

LA

ListaDeMateriales

a. Cabecera

b. Componentes
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c. ValorMatriz

6. ReporteAtributos

(“La enumeracidn anterior representa los seis niveles que se deben mantener al

momento de crear la estructura json y pasarlo al método”)

Teniendo en cuenta la especificacidn técnica de ambos sistemas, se puede concluir
que la légica de negocio ha sido redistribuida segun las necesidades del direccionamiento
de la informacion, tomando como el origen de esta a UtilApp hasta el respectivo destino
SAP. Generalmente, las integraciones realizadas desde SAP Pl ayudan a facilitar la creacidn
de nuevas reglas de logica de negocio, ya sea desde calculos matematicos complejos hasta
la creacién de métodos propios que transformen o complementen la data.

En este caso, se aprovechara la funcionalidad que nos ofrece SAP Pl para crear un
proxy que realice el lamado de multiples métodos, el cual, nos permita ejecutar un Unico
objeto al momento de realizar el mapeo de los respectivos campos del json con el ERP.

A continuacion, se especifica los métodos que deben ser creados en SAP PI; se podra

identificar el nombre técnico y una breve descripcidn del uso de estos.

Tabla 12 - Métodos Pl

TIPO OBJETO NOMBRE DESCRIPCION
Método ‘ crea_datos_proceso Crea datos del proceso
Método ‘ crea_datos_monitor Crea la informacion de monitoreo
Método ‘ procesar Método para procesar carga
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3.3 Desarrollo e Implementacion

Por la informacidén suministrada anteriormente, ya se conoce que el origen de
nuestra data es UtilApp, por ende, es coherente iniciar el proceso de desarrollo desde este
sistema. Cabe indicar, que desde el formulario principal de UtilApp, existe un botén llamado
“Aprobar generacién de archivo plano”; el cual presiona un usuario con el objetivo de
confirmar que el material que esta siendo utilizado ha sido culminado, por lo tanto, esta
listo para ser migrado al ERP. Es por ello, que se utiliza el evento clic de dicho botén para

invocar el consumo del servicio:

UtilAppPlus

)

(%)}
a2
(1]
P
w0
[}

ME |

UtilAppPlus Aprobar generacion de archivo plano. |

Disefio | Ingenieria | Mercadeo

INFORMACION GENERAL

Matenal:

llustracion 14 - Formulario UtilApp
El servicio consumido es asincrono; se tomd la decisidn que fuera de este tipo por
las diferentes intermitencias que se puedan presentar en el canal de comunicacion entre el
data center donde se aloja UtilApp(al interior de la compaiiia - Medellin) y el data center de
SAP (en IBM - Bogotd), ademas, de eliminar el posible tiempo de espera que un usuario
puede percibir después de aprobar un material, ya que se debe tener en cuenta el tiempo

gue puede transcurrir el enviar la informacién y esperar la confirmacién del ERP.
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FichaTecnicald, tilizacionId)

FichaTecnicald, UtilizacionI

ncipal.
ullMame. In

ditoriaE

llustracion 15 - Configuracion del servicio asincrono

Internamente se realiza la ejecucion de los 6 procedimientos almacenados para

obtener los datos de que se enviaran en el archivo json.

_UtilizacionID)

fichatecnicald =

(_FichaTecnicaID, UtilizacionID);

FichaTecnicalD, _Util
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llustracion 16 - Ejecucion SP

Se debe almacenar cada una de las respuestas de los procedimientos almacenados

ejecutados anteriormente:

Informacién de cabecera (Usp_ReporteMatrizCabecera):

rial;
item.FechaInicioValid

ficacionDimel
ficacionDi

llustracion 17 - Cabecera
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Informacién de detalle(Usp_ReporteMatrizDetalle):

ReporteMatrizDetalle)

rTerceralim
item.IndicadorUtilizadoParaDimensiones;
.fechaVigencia = item.FechaVigencia;

.fechaCr g .FechaCr

rincipal;

llustracion 18 - Detalle

Informacién de clasificacion(Usp_ReporteClasificacion):

clasificacion
1 0 Rep teClasificacion)

llustracion 19 — Clasificacion
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Informacién de mandante (Usp_ReporteMandanteMaterial):

PlantillaInicis

llustracion 20 - Mandante

Informacion de listas de materiales (Usp_ReporteListaMateriales):

m objRdn =
IdCab
IdComponente

llustracion 21 - Lista de materiales
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Informacién de atributos(Usp_ReporteAtributosProducto):

llustracion 22 - Atributos
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Con estos datos se procede a generar el archivo JSON, que se envia a SAP Pl por

medio de un servicio tipo REST

> SincronizacionPlantillasSAF| _Json)

g.Ignore;

tial(_usuario, _clave);

llustracion 23 - Servicio REST

En este momento el enfoque serd en ilustrar desde el lado de SAP Pl cémo sera su
funcionamiento y cudl serd su participacion en este gran proceso de integracion,

posteriormente se detallard los componentes a desarrollar en nuestro ERP.

Como es de esperarse, para el mapeo de la informacion se utilizaron los mismos
campos provenientes del archivo Json. SAP Pl nos ofrece la posibilidad de realizar el mapeo

de estos campos desde dos formas distintas, las cuales son por el entorno grafico y a nivel
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de cddigo (programacion). A continuacidn, se ilustra de manera grafica el resultado del

proceso. Cabe indicar, que en la seccién de Apéndice se encontrara también el cddigo con

el cual se puede realizar dicho mapeo de campos.

Structure

~ [WIMT_UTILAPP_MATERIALESTS
[@]nmatrizMaterial
[@lterevematrizmaterial
[@lfechalniciovalidezMatrizMaterial
[@lfechaCreacion
~ [&lcahecera
[@lindicadartilizadoDimensiones
@]clasem atrizM atarial
@cantidadCaracteres1Dimension
@|cantidadCaracteres2Dimension
@|cantidadCaracteres3Dimension
|secuenciaClasificacionDimension
JsecuenciaClasificacionDimension2
secuenciaClasificacionDimension2
]
]
]
]
]
]

sioele e e

wclasificarvaloresDimensgion
nombreCaracteristical
wnomhbreCaracteristica2
wnomhreCaracteristical
@|nombreCaracteristicaEjex
@|homhbreCaracteristicaEjey’
@lnombreCaracteristicakjeZ

e eeew

“Z‘ Structure Qccurrences |Type E‘
.= =e[]MT_ERP_MATERIALES1S 1.1 p5:DT_ERP_MATERI([7]
-t [@]zistematrigen 0.1 ¥ad:string
- ‘____E"“H——- [@]nmatrizMaterial 0.1 ¥ad:string
- _,q__\"“‘ﬁ——- [@]tBrevematrizMaterial 0.1 ¥sd:string
L ,H__k"““ﬁ——- [@lfechalniciovalidezMatrizMaterial 0.1 wsd:string —
- x‘_x‘“‘-h—-[a]fechaoreacion 0.1 ¥ad:string
- xk_x““‘-k—"[.s]cabecera 0.unbounded
ol S xkxk“‘-f—-[a]lnd\cadorUllIlzadoDlmensmnes 0.1 ¥ad:string
ol S ‘___f"“ » [@]c izMaterial 0.1 ¥ad:string
ol S _,_\_\_‘x“"——'[‘]EEHU[’EHCEFEETEFES1DimEI’]SiDH 0.1 ¥sd:string
ol S 1_‘1"“““——-[o]cant\dadCaracteresQDimension 0.1 wsd:string
- x‘f“‘*h—-[4]carmdadCaracteresBDimension 0.1 ¥ad:string
- xk_x““k;-[4]5ecuenciaCIasiﬁcaciunD\mensiom 0.1 ¥ad:string
- xkxk“‘ﬁ——-[4]5ecuenmaCIasmcacmnD\mensng 0.1 ¥ad:string
ol S ‘_q__x"‘“——-[4]9ecuenciaCIasiﬂcaciunD\mensimﬂ 0.1 ¥ad:string
ol S _,H__E"“"ﬂ— [@]clasificarvaloresDimension 0.1 ¥sd:string
ol S 1__;_"“““——-[o]nombreCaracteriSticm 0.1 wsd:string
L S x‘k“‘“h—-[4]n0mbreCaracteristica2 0.1 wsd:string
- x_‘:“'“kgo[4]n0mbreCaracteristica3 0.1 ¥ad:string E‘
-EI—L_____:“:——- [alnombreCaracteristicane)( 0.1 ¥ad:string =

=] KDy [ [l

llustracion 24 - SAP Pl (Mapeo grdfico)

Ahora bien, se procede a desarrollar el proxy. Cabe indicar que se utilizo la interfaz

de servicio SI_ERP_MATERIALES Inbal8; el cual nos suministra la herramienta al contar

con la vertical AFS. Partiendo, de que la clase ZPI_CL_SI_ERP_MATERIALES_INBA1 es

quien recibird la informacién:

Se define el método a utilizar:

METHCOD zpi ii 3i erp materisles inkbal~crear materiales erp async.
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Se crear el objeto que almacena el log del respectivo proceso en ejecucién:

CREATE OBJECT 1 o magmat

EXPORTING
in idproxy =1 n id
i.es datos proxy = input-mt erp materialesl3.

Se almacena la informacion del proxy en las tablas Z:

CALL METHOD 1 o magmat->cresa datos proceso

IMPORTING
e < error = 1 ¢ Brror
e C menzaje = 1 © mensaje.

Se crea la informacidon del monitor:

CALL METHOD 1 o msgmat->crea datcos monitor

IMPORTING
e £ error = 1 ¢ Brror
e c menzaije = 1 C mensaije.

Se crea el objeto de que se encarga de ejecutar la carga y se invoca el método para

procesar dicha carga:

CREATE OBJECT 1 o main.

CALL METHCD 1 o main->procesar
EXPORTING
i o megmat = 1 o magmat.

Para garantizar que dicho método se encuentra creado correctamente y que respeta

la estructura jerarquica del archivo json a procesar, se procede a realizar una prueba de
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ejecucion unitaria simulando una estructura sin datos de tipos string; a esto se le cono

como test de servicio.

Test Service Provider: Display Request
& & gb Bl & [ 6]
" Request

<?xml version="1.0"?>
- <n0:MT_ERP_MATERIALES18 xmins:n0="urn:lineadirecta:erp:materiales:pp_18">

<sistemaOrigen>String 1</sistemaCrigen>

<nmatrizMaterial>String 2</nmatrizMaterial>

<tBreveMatrizMaterial > String 3 </tBreveMatrizMaterial>

<fechalniciovalidezMatrizMaterial=String 4</fechalnicioValidezMatrizMaterial>

<fechaCreacion:=String 5</fechaCreacion=

- <cabecera>

<indicadorUtilizadoDimensiones>String 6 </indicadorUtilizadoDimensiones>
«claseMatrizMaterial>String 7</claseMatrizMaterial>
<cantidadCaracteresiDimension:String 8</cantidadCaracteres1Dimension:
«<cantidadCaracteres2Dimension>String 9</cantidadCaracteres2Dimension>
«<cantidadCaracteres3DimensionString 10</cantidadCaracteres3Dimension>

ce

«<secuenciaClasificacionDimension1>String 11 </secuenciaClasificacionDimension1>
«<secuenciaClasificacionDimension2=String 12</secuenciaClasificacionDimension2>
<secuenciaClasificacionDimension3>String 13</secuenciaClasificacionDimension3=
«clasificarvaloresDimension>String 14</clasificarvaloresDimension>
<nombreCaracteristical>String 15</nombreCaracteristical>
«<nombreCaracteristica2>String 16</nombreCaracteristicaz»
<nombreCaracteristica3>String 17 </nombreCaracteristica3>
<nombreCaracteristicaEjeX>String 18</nombreCaracteristicaEjeX>
«<nombreCaracteristicaEjeY>String 19</nombreCaracteristicaEjeY >
<nombreCaracteristicaEjeZ>String 20</nombreCaracteristicaEjeZ>

</cabecera=
- <cabecera>

<indicadorUtilizadoDimensiones>String 21</indicadorUtilizadoDimensiones=
«<claseMatrizMaterial>String 22 </claseMatrizMaterial>
<cantidadCaracteresiDimension:>String 23 </cantidadCaracteres1Dimensionz
<cantidadCaracteres2Dimension:String 24</cantidadCaracteres2Dimension=
<cantidadCaracteres3Dimension:String 25</cantidadCaracteres3Dimension>
«<secuenciaClasificacionDimension1>String 26 </secuenciaClasificacionDimension1=>
«<secuenciaClasificacionDimension2=String 27 </secuenciaClasificacionDimension2=>
<secuenciaClasificacionDimension3>String 28 </secuenciaClasificacionDimension3=>
< clasificarvaloresDimension>String 29</clasificarvaloresDimension=
<nombreCaracteristical>String 30</nombreCaracteristical>
«<nombreCaracteristica2>String 31 </nombreCaracteristicaz >
<nombreCaracteristica3=String 32</nombreCaracteristica3>
<nombreCaracteristicaEjeX>String 33 </nombreCaracteristicaEjeX>
<nombreCaracteristicaEjeY>String 34</nombreCaracteristicaEjeY:
<nombreCaracteristicaEjeZ>String 35</nombreCaracteristicaEjeZ>

</cabecera>
- <detalle>

<valorPrimeraDimension>String 36</valorPrimeraDimension:
<valorSegundaDimension>String 37 </valerSegundaDimension>
«<valorTerceraDimension=String 38</valorTerceraDimension>

«<valorMatriz1>String 39 </valorMatriz1>
<indicadorUtilizadoParaDimensiones > String 40</indicadorUtilizadoParaDimensiones>

En la anterior ilustracién, se puede observar que el servicio se encuentra disponible

y operativo.
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Finalmente, se pasa al sistema destino(SAP) de la informacién. Al ejecutar la
integracién, se hace el llamado a la carga del archivo json a través de la interface
urn:lineadirecta:erp:materiales:pp_18, se instancian y se crean los objetos necesarios para
procesar la carga desde la clase ZPI_CL_SI_ERP_MATERIALES_INBAL. Para el inicio de la
carga de los datos se utilizan las clases ZCL_MM_CARMAT_LOG, ZCL_MM_CARMAT_MAIN.
Los campos de las tablas creadas para almacenar tanto informacion de cabecera como de
detalle, son del tipo CHAR, con el fin de evitar DUMPS en la asignacion de los datos externos,

dado que el formato de entrega puede variar.

Se debe tener en cuenta que ante un sistema de produccién que maneja gran
cantidad de informacion sensible para la compaiiia, siempre debe de existir un log y este
caso no sera la excepcidon, por ende, el método CONSTRUCTOR de la clase
ZCL_MM_CARMAT_LOG, se encarga de crear un nuevo ID de carga para el material en caso
de que el proceso se esté haciendo por primera vez. Si la peticién que se hace es por

reproceso el método retornara el ID de carga que se habia generado antes.
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METHCD constructor.
DATA: 1 i id carga TYPE numclO.

=] idproxy IS INITIAL

EXPORTING
nr_range nr = g i ini rango
object = g_c_objeto

IMPORTING
number =1 i id carga

EXCEPTICHNS
interval not_found =
number range not_ intern = =
object_not_ found =
quantity_is_0 =
gquantity is not_1 = 5
interval overflow =
buffer overflow = 5
COTHERS =

=] IF sy-subrc = 0.
1 id carga = 1 _i_id carga.
g_eS_Pproxy = 1i_es datos_proxy.
ENDIF.
ENDIF.
ENDMETHOD .

llustracion 25 - Método Constructor

Uno de los items que ante la gerencia de la compaiia no fueron negociables, es

gue se debia almacenar la informacion del proxy con fines de posibles auditorias futuras;

por lo tanto, el método CREA_DATOS_PROCESO registra la informacién del proxy en tablas

de trabajo, por ejemplo, los datos de cabecera.

Luego de que registra actualiza la informacidn del proceso, se procede a crear la

informacidn de cabecera y detalle del Monitor; para la creacién de esta informacién se

utiliza el método CREA_DATOS_MONITOR de la clase ZCL_MM_CARMAT_LOG.
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1 es_ztmm0015-id

1 es ztmmOOlS9-nmatriz material
1 es ztmmOOl19-t_breve matriz material =
1 es ztmmOOlS-fecha inicio validez matriz ma =

1 es ztmm0015-fecha creacion =
READ TABLE g_es_proxy-cabeceral
IF sy-subrc =
1 es ztmmOOl9-indicador utilizado_dimensione =
1 es ztmmOOl9-clase matriz material =
1 es ztmmOOlS-cantidad caracteresldimension =
1 es_ztmmOOlS-cantidad caracteresidimension =
1 es_ztmm00lS5-secuencia_ clasificacion dimenl =
1 es_ztmm0OOl9-secuencia clasificacion dimens =
1 es ztmmOOl9-clasificar valores_dimension =
1 es ztmmOOl9-nombre caracteristical =
1 es ztmmOO0lS%-nombre caracteristicaZ =
1 es_ztmmO0lS-nombre caracteristica eje X =
1 es_ztmm0OlS5-nombre caracteristica eje_y =
ENDIF.

=g
q_
g_
g
gq_
INTC 1 es_cabecera INDEX 1.

i id carga.

€5 _proxy-nmatriz material.

€3 proxy-t breve matriz material.

es proxy-fecha inicio validez matriz ma.
es _proxy-fecha creacion.

1 es cabecera-indicador utilizado_dimensione.
1 es cabecera-clase matriz material.

1 es cabecera-cantidad caracteresldimension.
1l =s_cabecera-cantidad caracteresidimension.
1 es_cabecera-secuencia_ clasificacion dimenl.
1 es_cabecera-secuencia clasificacion dimens.
1 es cabecera-clasificar valores_dimension.

1 es cabecera-nombre caracteristical.

1 es cabecera-nombre caracteristicaZ.

1 es_cabecera-nombre caracteristica eje_X.

1 es_cabecera-nombre caracteristica eje_y.

llustracion 26 - Ejemplo de registro de informacion del proxy

-get_datos_proceso |
EXPORTING i es ztmm0019

IMPORTING

€ C_Eerror =

CATCH cx root INTO lo CX root.

1 s message =

e C error = abap true.

e c _mensaje =
ENDTERY.

1l s mes=zage.

=1 =3 _ztmm001%
i ti ztmm002Z0 =
i ti_ztmm00Z1l =
i ti_ztmm002ZZ =
i ti ztmm0OZ3 =
i ti ztmm00Z24 =
i es_ztmm00Z5 =

1 ti ztmmO020
1 ti ztmmOO0Z1
1l ti ztmm00ZZ
1 ti ztmm0O0Z3
1 £i ztmm00Z4
1 es ztmm00Z5

1 c error

lo_cx root->»if message~get longtext( ).

llustracion 27 - Ejemplo de registro de proceso

El primer paso para crear la informacién del Monitor es insertar la informacion de

cabecera: Numero proceso, material, fecha de creacién, hora creacion, usuario, estado,

mensaje, fecha proceso, hora proceso, usuario proceso. Los datos de cabecera se

almacenan en la tabla ZTMMO0O0O0S.
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Posteriormente de almacenar los datos de cabecera se lee el material modelo para

determinar los subpasos que deberia tener la creacién del material. El material modelo se

obtiene de la tabla ZTMMO0026, y se obtiene con base en el tipo de material y si pertenece

al PAQUETE DEL AHORRO. En caso de que cuente con PAQUETE DEL AHORRO = ‘X’, no se

ejecutaran los pasos de calidad (datos QM) del material ni plan de inspeccidn.

Lo siguiente es con base en la informacién obtenida al actualizar la tabla de detalle

ZTMMO00Q9, con la informacién de ID de carga, PASO, SUBPASO, CONSECUTIVO. Se utiliza

el método SET_DETALLE de la clase ZCL_MM_CARMAT_LOG y se almacenan los datos en

la tabla e_ti_detalle.

IMETHOD set_detalle.
DATA: 1 es_detalle LIKE LINE OF e_ti detalle.

CONSTANIS:

| 1_es_detalle-id

1 cte msg TYPE zz_ mensaje_head VALUE 'Carga inicial informacid

1 _es_detalle-id paso
1 es_detalle-id subpaso

1 es _detalle-id consec paso
1 es_detalle-estado

liegid;talle—feciprnceﬁn
1 es_detalle-hora proceso

1 es detalle-usuario proceso

1 es_detalle-werks
1 es _detalle-lgort

1 es detalle-j_ 3asize
1 es _detalle-j_ 4kscat

1 es_detalle-lgnum
1_es_detalle-lgtyp

1 es

detalle-bwkey

1 es_detalle-bwtar

1 es_detalle-vkorg
1 es_detalle-vtweg
1 es_detalle-val seg dim

1 cte_std TYPE zz_estado_detail VALUE "1°'

i_id carga.
i_id paso.

i _id sub pas.
i_id consec.
1 cte_std.
sy—EatJ;.
sy-uzeit.
sy—uname .

i c werks.

i c lgort.

i c j_3asize.
i c j_4kscat.
i_c lgnum.

i c lgtyp.
i_c bwkey.
i_c bwtar.
i_c vkorg.
i_c wvtwed.

i c wval_seg_dim.

APPEND 1 es_detalle TC e ti detalle.
CLEAR: 1 es_detalle.

- ENDMETHOD

llustracion 28 - Método SET_DETALLE

50



.2 Cddigo FDE 089
':’TM INFORME FINAL DE ersion 03
Institucién Universitaria TRABAJO DE GRADO Fecha 2015-01-22

Con la informacién de Cabecera completa, se pasa al Detalle, dentro de los cuales
se definieron 8 pasos.
Paso 0: Validacidn. Se verifica que la informacién enviada sea correcta para lo que hay
parametrizado en el sistema en las tablas: T023, TTGR, TSPA, J_3ASEAN, T179, J_3AFCCO,
J_4KCSGR_T, TWEW, TVM1, correspondientes a Grupo de articulos, Grupo de transporte,
Sector, Indicador de temporada, Jerarquia de productos, cédigo de composicion tejido,
estructura de categoria, Grupo de articulos externo, Grupo de materiales.
Paso 1: Insertar detalle matriz de producto.
Paso 2: Creacion del detalle del material. Para este paso se describen varios subpasos.
Paso 2-2: Creacion del material, datos tabla MARC. Datos almacenados en la tabla

|_ti_marc.

CRASE 1 c subpaso.
WHEN Z.
1 c consec = 0.
LOOF AT 1 ti marc ASS5IGNING <1 fs marc:.
1 c consec = 1_c_consec + 1.
me->set_detalle |
EXPORTING i_id carga
i id paso
i id sub pas
i _id consec
i c werks
IMPORTING
e _ti detalle

g 1 id carga

1 c paso

1 c subpaso

1 c comsec

<1 fs marc>-werks

1 ti detalle ).
ENDLOOP .

llustracion 29 - Paso 2-2
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Paso 2-3: Ampliacién del material a centro y almacén, en base a la informacién

consultada en la tabla |_ti_mard.

WHEN 3.
1 c consec = 0.
LOOF AT 1 ti marc ASSIGNING <1 fs marc:.

LOOF AT 1_ti mard ASSIGNING <1_f= mard- WHERE werks = <l1_fs marc--werks.
1l c consec = 1 c consec + 1

me->set_detalle |

EXPORTING i_id carga = g i id carga
i_id paso = 1 _c_paso
i id sub pas = 1 c_ subpaso
i id comsec = 1 c_consec
i c werks = <1 fs marc>-werks
i c_lgort = <1_f=s_mard--lgort

IMPCRTING
e ti detalle = 1 ti detalle ).
ENDLOOP.

llustracion 30 - Paso 2-3

Paso 2-4: Ampliacién del material a los almacenes configurados en el sistema

seleccionado, para este caso el UTILAPP.

WHEN 4.
1 o comsec = 0.
LOOP AT 1 ti mmdl5 INTO 1 es mmOlS.
1 ¢ consec = 1 c consec + 1.

me — -set_detalle l

EXPORTING i id carga = g _i id carga

i id paso = 1 © paso

i id sub pas = 1 _c subpaso

i id comsec = 1 c© comsSec

i c lgnum = 1 5 mmOl15-lgnum
IMPORTING

e ti dectalle = 1 _ti detalle ) .

ENDLOOP .

Ilustracion 31 - Paso 2-4
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Paso 2-5: Ampliacién del material a los almacenes y tipos de almacenes configurados

en el sistema seleccionado, para este caso el UTILAPP.

WHEN 5.
1 c consec =
LOOP AT 1 ti mm0l4 INTC 1 es mmOl4.
1 ¢ Ilgtyp = 1_es mmOl4-1gtk=.
1 ¢ consec = 1 _c _consec + 1.
me->s8et_detalle |

EXPORTING i _id carga = g_i id carga

i id paso = 1 c paso

i id sub pas = 1 c subpaso

i id consec = 1 c consec

i o lgnum = 1 es mmil4-lgnum

i c lgtyp = 1 c lgtyp
IMPORTING

e ti detalle = 1 ti detalle

ENDLOOP .

llustracion 32 - Paso 2- 5

Paso 2-6: Ampliacién del material a los ambitos de valoracidn.

WHEN &.
1l c_consec = 0.
LOOP AT 1 ti mbew ASSIGHING <1 fs mbew:-.
1l c consec = 1 c comsec + 1
me->set_detalle |

EXPORTING i_id_carga = g_1_id_carga

i id paso = 1 c paso

i id sub pas = 1 c subpaso

i_id consec = 1_c consec

i c bwkey = <1 fs mbew--bwkey
IMPCRTING

e ti detalle = 1 ti detalle ).

IF 1 ¢ bwtar IS5 HOT INITIAL.
1l c consec = 1 c consec + 1.
me->set_detalle |

EXPORTING i_id carga = g 1 id carga
i id paso = 1 c paso
i id sub pas = 1 c subpaso
i id comsec = l1_cC consec
i c bwkey = <1 fs mbew--bwkey
i c bwtar = 1 c bwtar

IMPORTING
e ti detalle = 1_ti_detalle ).
ENDIF.

Ilustracion 33 - Paso 2-6
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Paso 2-7: Ampliacién del material a organizacién de ventas y canal de distribucion.

WHEN 7.

l_c_cunsec =
LOOP AT 1 ti mm017 INTO 1 5 mmO17.
1l ¢ consec = 1 c comsec + 1.

me->set_detalle |
EXPORTING i id carga

i id paso

i id sub pas
i id comnsec
i c vkorg

i c vtweg

TMPCETING

ENDLOOFE .

e ti detalle

llustracion 34 - Paso 2-7

= g i id carga

1 c paso

1 c subpaso

1 c comsec

1 es mmO17-vkorg
1 ez mmOl17-vtweg

1 ti detalle

Paso 2-8: Ampliacién del material a organizacién de ventas, canal de distribucion y

centro.

WHEN

1l c comsec =
LOOP AT 1 ti mmOl17 INTO 1 ez mmOl7.

LOOP AT 1 ti marc ASSIGNING <1 f= marc:.

1 c consec = 1 c consec + 1.

me->set_detalle |
EXPORTING i_id carga

i id paso

i id sub pas
i id comsec
i c werks

i c vkorg

i c vtweg

IMPORTING

e ti detalle

ENDLOOE .

ENDLOOFE .

Ilustracion 35 - Paso 2-8

= g i id carga

1 c paso

= 1 c_subpaso

1 c consec

<1 f3 marc>-werks
1 e3 mm0l17-vkorg
1 ez mm0l17-vtweg

1 ti detalle
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Paso 3: Se crea el detalle de las asignaciones del material con el lamado al método

SET_DETALLE de la clase ZCL_MM_

IMETHOD set_detalle.
DATA: 1 es_detalle LIKE LIN

CONSTANTS :

1 cte _msg TYPE

1 es_detalle-id
1 es detalle-id paso
1 es detalle-id subpaso
1 es detalle-id consec_paso
1 es detalle-estado

1 es detalle fec proceso

1 es_detalle-hora proceso

1 es detalle-usuario proces

1 es detalle-werks

1 es detalle-lgort

1 es detalle-j_ 3asize
1 es detalle-j_ 4kscat
1 es detalle-lgnum

1 es detalle-lgtyp

1 es_detalle-bwkey

1 es detalle-bwtar

1 es_detalle-vkorg

1 es detalle-vtweg

1 es_detalle-val seg dim

RPPEND 1 es_detalle TO e_ti

CLEAR: 1 es detalle.
ENDMETHOD .

CARMAT_LOG.

E OF e_ti detalle.

zz_estado_detail VALUE '1°',

zz _mensaje head VALUE 'Carga inicial informacid

i 1d | carga.
1_1d_paso
i id sub pas.
i id consec.
1 cte_std.

sy-datum.
sy-uzeit.
Sy-uname.

o
i c_werks.

i c_lgort.

i c_j_3asize.

i c_j_4kscat.

i c_lgnum.

i c_ lgtyp.

i c bwkey.

i c_bwtar.

i c vkorg.

i c_wtweg.

i c val seg_dim.

detalle.

n Proxy'.

llustracion 36 - Paso 3

Paso 4: Para el paso 4 se evalua si viene marcado el campo paquete del ahorro. Si

estd marcado continda la ejecucién a este paso. Se crea el detalle para los datos QM.

IF 1 c paso = "4" OR 1 c pa

g0 = "5° "Paso paras crear FPlan

IF 1 e5 mandante- paquetedelahnrru I5 NHOT INITIAL.

CONTINUE .
ENDIF.
ENDIF.

llustracion 37 - Paso 4-1

dS 1nSpsSCcclorn
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IMETHOD set_detalle.
DATA: 1 es detalle LIKE LINE OF e ti detalle.

CONSTANTS :

I 1 es detalle-id = i id carga.
1 es detalle-id paso = 1i_id paso.
1 es_detalle-id subpaso = 1i_id sub pas.
1 es detalle-id consec_paso = i id consec.
1 es detalle-estado = 1 cte std.
l_eg_dgtalle—fec_proceso = sy-datum.
1 es_detalle-hora proceso = sy-uzeit.
1 es_detalle-usuario_proceso Sy-uname .

1 es_detalle-werks
1 es_detalle-lgort
1 es detalle-j 3asize =
1 es detalle-j 4kscat =
1 _es_detalle-lgnum =
1 es detalle-lgtyp
1 es detalle-bwkey =
1 es detalle-bwtar
1 es _detalle-vkorg
1 es _detalle-vtweg
1 es detalle-val seg dim =

= 1 _c lgort.

i c j 3asize.

i c j 4kscat.
i_c_lgnum.

i c 1gtyp.

i c bwkey.

i c bwtar.

i c vkorg.

1 c_vtweg.

i c val seg dim.

LPPEND 1_es detalle TO e_ti_detalle.
CLEAR: 1 es detalle.
- ENDMETHOD .

Ilustracion 38 - Paso 4-2

Paso 5: Se crea el detalle del plan de inspeccidn de la misma manera que para el Paso

4, luego utilizando el método SET_DETALLE.

IF 1 ¢ paso = 'S'. "Psso
1 c subpasoc = 1.

1 c consec

LOOF AT 1 ti marc ASSIGNING

1l c consec = 1 c consec +
me->-get_detalle|
EXPORTING i id carga
i id paso
i id sub pas
i id consec
i c werks
IMPORTING
e ti detalle
ENDLOOP.
ENDIF.

Ilustracion 39 -

1l fs marc>

g i id carga

1 c paso

= 1 c subpaso

1 c consec

<1 fz marc>-werks

1 ti detalle

Paso 5
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Paso 6: Este paso consiste en la creacion del detalle de lotes utilizando el método

SET_DETALLE. Se crean los lotes del material para los centros, almacenes, valores

matrices, valores de segunda dimensidn, y categorias de stock.

IF 1 c paso = '6"'. "Paso p
1 c subpaso = 1
1 c consec = 0.

LOCOF AT 1 ti ztmm0029 ASSIGNING <1 fs ztmmOO02Z9:>.

LOCP AT g_ti_ztmmOO030 ASSIGNING <1 fs ztmm0030>.

LOOP AT g _es_proxy-detalle ASSIGNING <1 fs detalle>.

1l c consec = 1 c consec + 1.
1 c j_3asize = <1 fs detalle>-valor matrizl.
me->set_detalle |
EXPORTING i_id carga = g_1i id carga
i id paso = 1 c paso
i id sub_pas = 1 _c_subpaso
i id consec = 1 c consec
i c werks = <1 fs ztmm0O025>-werks
i c lgort = <1 fs ztmm0029>-lgort
i c j 3asize =1 c j 3asize
i c j 4kscat = <1 fs ztmm0030>-j_4kscat
i c val seg dim = <1 fs detalle>-valor_ segunda_dimension
IMPCRTING
e ti detalle = 1 ti detalle ).
ENDLCCP.
ENDLOCOE .
ENDLCCP.

ENDIF.

Ilustracion 40 - Paso 6

Paso 7: Creacion del detalle de la lista de materiales. Se almacenan los datos

necesarios para la creaciéon de la lista de materiales.
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1_es_detalle— ic
1_es_detalle-3j_3asize = i_c_j_3asize.
1_es_detalle—3J_skscat = i_c_j_gkscat.
1 es_detalle-lgnum =i c lgnum
1_es_detalle-lgtyp =i c 1gcyp
1_es_detalle-bwkey = i_c_bwkey
1_es_detalle-bwtar = i_c bwtar

1_es_detalle-vkorg

W
m
o
o
I
o
o
-
=
o
4
d
=
I}

a

= i _c_vtweg.

1_es_detalle-—val_seg_dim = i_c_val_seg_dim.

APPEND 1_es_detalle TO e _ti_detalle.
CLEAR: 1_es_detalle.
- ENDMETHOD .

llustracion 41 - Paso 7
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Paso 8: Luego de alimentar la tabla |_ti_detalle se envia la misma a través del

método ACTUALIZA_DETALLE de la clase ZCL_MM_CARMAT_LOG.

EIMETHOD ACTUALIZA DETALLE.

IF i _ti detalle[] IS5 NOT INITIAL.
HMODIFY ztmm000% FROM TABLE i ti detalle.
E IF sy-subrc = 0.
COMMIT WORE AND WATIT.
&_c_error = sy-subrc.
ELSE.
ROLLBACK WORK.
€ C error = sy-subrc.
- ENDIF.
l ELSEIF WOT i_es_detalle IS5 INITIAL.

MODIFY ztmmOO0% FROM i es detalle.

IF sy-subrc = 0.
COMMIT WORE AND WAIT.
e _c _error = sy-subrc.
ELSE.
ROLLBACK WOREK.
e _c_error = sy-subrc.
- ENDIF.
ELSE.
e _c error = 4.
= ENDIF.
- ENDMETHOD .

Ilustracion 42 - Paso 8
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4. RESULTADOS Y DISCUSION

Claramente nuestra prueba integral debe iniciar en UtilApp. Por lo que se procede a crear
un material en dicho sistema, ademads de una lista de materiales bdsica. Nuestro Unico criterio de
aceptacion serd que la lista de materiales creada en UtilApp llegue completa al ERP; esto incluye
los diferentes componentes y sus respectivos consumos.

Se inicia creando y aprobando el material, con el objetivo de ejecutar la interfaz de
integracion.

“4 UtilAppPlus

) Y | 530408 QI &

» ||| UtilAppPlus | Maestros | Mantaje | Medidas | Aprobar generacion de archivo plano.

Disefio | Ingenieria | Mercadeo
INFORMACION GENERAL
MATRIZ

LISTA DE MATERIALES

Utilizacion:
. Cod. T . Descripcion Material Compaosicion . Unidad Medid: T

20 L 101638 JARDIN GJ 65% Poliester/35% Alg | 1.53 Metro
30 L 201023 ENCAJE PRINCESA F 2019-01 TENIDO 91% Poliamida/9% Elz Metro

| |40 L 100365 PLATINO GJ EST 62% Poliester/33% Al 1.71 Metro
50 L 100365 PLATINO GJ EST 62% Poliester/33% Al 1.71 Metro
60 L 100742 TULL 4509140/70 93% Poliamida/7% Ela | 1.50 Metro
70 L 200319 ELASTICO 1920 2 CM Metro
80 L 201615 COPA TRIANGULO 2008 Par

llustracion 43 - Material 539498 creado en Utilapp
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1
(- ]

D ) sasacs QID|| &

» || utitAppPius | Masstros | Mantaje | Medidas |

Disefio | Ingenieria | Mercadeo
INFORMACION GENERAL
MATRIZ

LISTA DE MATERIALES

Utilizacion: J E @
Ti T |(Cod. T | Descripcion Material T Composicion T |Anct T UnidadMedidi T |VIr Unitar T VirTotal T | Ubicacior T
v| |20 L JARDIN GJ 65% Poliester/35% Al 1.53 Metro 5 3,879.00 S 118.35 FONDO 1
| 30 L 201023 | Matriz i { INSUMO 1
| 40 L 100365 Codigo Matriz T L S ABSTRACTO ER39254 034 1| M ABSTRACTO ER39254 034 1 L ABSTRACTO ER39254 034 1| XL ABSTR} FONDO 1
| 0 - 100365 GROT 15-4101 GRIS - - 0.030 TIRA !
| 60 L 100742 FONDO 1

llustracion 44 - Consumo del componente 101638

En segunda instancia se procede a validar cual fue el retorno de la informacion al
llamar la interfaz antes de ser procesada por SAP PI. Esto se realiza con el apoyo de SOAP

IU, el cual es un software utilizado para la realizacién de pruebas a aplicaciones con

arquitectura orientada a servicio; el cual es nuestro caso.

[ STadapter oA ESCREAR

Rewr | HTML | JSON | 300

¥TO X 2 T0P CORTD-CACHETERD",

* Ilustracion 45 - SOAP UI
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Tal como se puede identificar en la anterior ilustracién, el archivo Json cuenta con
la informacidn relacionada al material de prueba (539498), la cual fue suministrada por los
procedimientos almacenados, ademas de procesada y transformada en la clase
correspondiente con base a las reglas de negocio creadas.

Posteriormente, se valida que el archivo se encuentre en SAP Pl, ademas, de que se

haya procesado correctamente. Esta verificacion, se realiza a través del monitor de log.

Monitor Proceso Carga de Materiales

2T VP A TE THEE g 4 Pverpasos  (FReprocesar

Numero Origen Material F.Creacion H.Creacion U.Creacion Est.Carga Mensaje Cabecera Fecha Proceso H.Proceso  U.Proceso Estado
710741 UTAPP 530408 17.10.2018 07:41:47 PIUSER 3 Se crea fa lista de materiales para el material 539498 17.10.2018  07:42:07  PIUSER =

llustracion 46 - Monitor data principal

De manera grafica e intuitiva se puede concluir con base a la ilustracion anterior, que la
integracion fue exitosa, esto por medio del ultimo campo Estado; cabe indicar, que este campo se
toma del spool de objetos que nos ofrece el lenguaje de programacion de cuarta generacion,

como lo es ABAP.

Adicionalmente, en caso de querer tener un mayor detalle sobre la integracion, es posible
conocer el paso a paso de como SAP procesa la informacion que Pl le siministra. Es logra gracias a
estructura jerarquica con la cual fue construido la estructura Json, ademas, del proxy y metodos

desarrollados en SAP PI.
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En la siguiente ilustracion, se puede apreciar la serie de registros que insertarony

procesaron a nivel del material. En caso de que uno de estas inserciones fallara, se mostraria la

columna Estado de color rojo y a su derecha le acompafiaria un mensaje de error.

Monitor Proceso Carga de Materiales
HE2T P& TETHEHHED Dverlog

llustracion 47 - Monitor de carga paso a paso 1

ID: 10741

Material: 539498

Fecha de Creacidn:  17.10.2018

Hora de Creacién: ~ 07:41:47

Creado por Usuario: PIUSER

Ndme, |Material |1 ID ID_ E Mensaje Cabecera Fecha Hora Usuario Cen, |Alm_ |Val.matriz [Ne_ Tp. Am, Estado Desc. Paso
10741 539498 0 1 1 3 Verificacidn de correcta de tablas 17.10.2018 07:41:48 PIUSER = Validacién
10741 539498 1 1 1 3 Matriz producto 539498 01.01.2014 insertada 17.10.2018 07:41:48 PIUSER = Matriz
10741 539488 2 1 1 3 Elmaterial 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:49 PIUSER = Material
10741 539488 2 2 1 3 Elmaterial 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:49 PIUSER Co11 = Material
10741 539498 2 3 1 3 Elmaterial 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:49 PIUSER CO11 1001 = Material
10741 539498 2 3 2 3 El material 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:50 PIUSER Co11 1002 (] Material
10741 539498 2 3 3 3 El material 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:50 PIUSER CO11 1004 = Material
10741 539498 2 3 4 3 Elmaterial 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:50 PIUSER CO11 1005 = Material
10741 539498 2 3 5 3 El material 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:50 PIUSER CO11 1006 = Material
10741 539498 2 3 6 3 Elmaterial 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:50 PIUSER CO11 1007 = Material
10741 539498 2 3 7 3 Elmaterial 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:50 PIUSER CO11 1008 = Material
10741 539498 2 3 g 3 Elmaterial 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:51 PIUSER CO11 1009 = Material
10741 539498 2 3 9 3 Elmaterial 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:51 PIUSER CO11 1010 = Material
10741 539498 2 3 10 3 El material 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:51 PIUSER CO11 1015 = Material
10741 539498 2 4 1 3 Elmaterial 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:51 PIUSER 220 = Material
10741 539498 2 4 2 3 Elmaterial 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:51 PIUSER 221 = Material
10741 539498 2 5 1 3 Elmaterial 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:51 PIUSER 220 401 = Material
10741 539498 2 5 2 3 El material 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:51 PIUSER 221 401 = Material
10741 539498 2 6 1 3 Elmaterial 539498 se ha creado o ampliado 17.10.2018 07:41:52 PIUSER Co11 = Material

En la siguiente ilustracidn, se puede apreciar la insercidn realizada a nivel de Clasificacidn,

Datos QM, plan de inspeccidn y la respectiva creacidon del lote. Es de aclarar, que en el ERP cada

combinacion de talla material debe tener un respectivo lote asociado, que no es mas que un

consecutivo que asigna directamente la herramienta.
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Mime, Material 1 1D |ID E Mensaje Cabecera Fecha Hora Usuario Cen_ Alm_ valmatrz Ne_ Tp_|Am_ = Estado Desc. Paso
10741 339498 2 6 1 3 Elmaterial 539498 se ha creado o amplado 17.10.2018 07:41:52 PIUSER Co11 = Material
10741 539498 2 6 2 3 El materal 539498 se ha creado o amplado 17.10.2018 07:41:52 PIUSER Co11 = Materil
10741 539498 2 7 1 3 El material 539498 se ha creado o amplado 17.10.2018 07:41:53 PIUSER = Materil
10741 539488 2 7 2 3 El material 539498 se ha creado o amplado 17.10.2018 07:41:53 PIUSER = Materil
10741 539498 2 8 1 3 El material 539498 se ha creado o amplado 17.10.2018 07:41:54 PIUSER Cco11 = Materil
10741 539498 2 8 2 3 El material 539498 se ha creado o amplado 17.10.2018 07:41:54 PIUSER Cco11 = Materil
10741 539488 3 1 1 3 Se ha creado asignacidn 17.10.2018 07:41:54 PIUSER = Clasificacidn
10741 539498 4 1 1 3 Datos actualzados 17.10.2018 07:41:54 PIUSER = Datos QM
10741 539488 5 1 1 3 Plan inspeccidn Q0003297703 creado 17.10.2018 07:41:55 PIUSER Cco11 = Plan Inspeccidn
10741 539498 6 1 1 3 Lote $6135CL creade en centro CO11 almacen 1 17.10.2018 07:41:55 PIUSER CO11 1001 5 6135 = Crear Lote
10741 539498 © 1 2 3 Lote MB6135C1 creado en centro CO11 almacen 1. 17.10.2018 07:41:55 PIUSER €011 1001 M 6135 = Crear Lote
10741 539488 6 1 3 3 Lote L6135C1 creado en centro CO11 almacen 1, 17.10.2018 07:41:56 PIUSER €011 1001 L 6135 = Crear Lote
10741 539488 6 1 4 3 Lote XL6135C1 creado en centro CO11 almacen | 17.10.2018 07:41:56 PIUSER €011 1001 XL 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 5 3 Lote 56135CB creado en centro CO11 almacen 1 17.10.2018 07:41:56 PIUSER €011 1001 § 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 6 3 Lote M6135CB creado en centro CO11 almacen 1. 17.10.2018 07:41:56 PIUSER €011 1001 M 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 7 3 Lote L6135CB creado en centro CO11 almacen 1, 17.10.2018 07:41:56 PIUSER €011 1001 L 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 8 3 Lote XL6135CB creado en centro CO11 almacen | 17.10.2018 07:41:56 PIUSER €011 1001 XL 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 9 3 Lote 56135CC creado en centro CO11 almacen 1 17.10.2018 07:41:56 PIUSER €011 1001 § 6135 = Crear Lote
10741 539488 6 1 10 3 Lote M6135CC creado en centro CO11 almacen 1 17.10.2018 07:41:56 PIUSER €011 1001 M 6135 = Crear Lote
llustracion 48 - Monitor de carga paso a paso 2
Mume  |Material I ID_ ID_ E Mensaje Cabecera Fecha Hora Usuario Cen_ Alm_ Valmatrz N°_ Tp_ Am Estado Desc. Paso
10741 539498 6 1 104 3 Lote XL6135CB creado en centro CO11 almacen | 17.10.2018 07:42:05 PIUSER CO11 1010 XL 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 105 3 Lote S6135CC creado en centro CO11 almacen 1 17.10.2018 07:42:05 PIUSER CO11 1010 S 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 106 3 Lote M6135CC creado en centro CO11 almacen 1 17.10.2018 07:42:05 PIUSER CO11 1010 M 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 107 3 Lote L6135CC creado en centro CO11 almacen 1 17.10.2018 07:42:05 PIUSER CO11 1010 L 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 108 3 Lote XL6135CC creado en centro CO11 almacen | 17.10.2018 07:42:05 PIUSER CO11 1010 XL 6135 = Crear Lote
10741 539498 & 1 109 3 Lote 56135C1 creado en centro CO11 almacen 1 17.10.2018 07:42:05 PIUSER €011 1015 § 6135 = Crear Lote
10741 538498 6 1 110 3 Lote M6135C1 creado en centro CO11 almacen 1 17.10.2018 07:42:05 PIUSER €011 1015 M 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 111 3 Lote L6135C1 creado en centro CO11 almacen 1 17.10.2018 07:42:05 PIUSER CO11 1015 L 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 112 3 Lote XL6135CI creado en centro CO11 almacen | 17.10.2018 07:42:05 PIUSER CO11 1015 XL 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 113 3 Lote S6135CB creado en centro CO11 almacen 1 17.10.2018 07:42:05 PIUSER CO11 1012 S 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 114 3 Lote M6135CB creado en centro CO11 almacen 1 17.10.2018 07:42:06 PIUSER CO11 1015 M 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 115 3 Lote L6135CB creado en centro CO11 almacen 1 17.10.2018 07:42:06 PIUSER CO11 1015 L 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 116 3 Lote XL6135CB creado en centro CO11 almacen | 17.10.2018 07:42:06 PIUSER CO11 1015 XL 6135 = Crear Lote
10741 539498 & 1 117 3 Lote 56135CC creado en centro CO11 almacen 1 17.10.2018 07:42:06 PIUSER €011 1015 § 6135 = Crear Lote
10741 538498 6 1 118 3 Lote M6135CC creado en centro CO11 almacen 1 17.10.2018 07:42:06 PIUSER €011 1015 M 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 119 3 Lote L6135CC creado en centro CO11 almacen 1 17.10.2018 07:42:06 PIUSER CO11 1015 L 6135 = Crear Lote
10741 539498 6 1 120 3 Lote XL6135CC creado en centro CO11 almacen | 17.10.2018 07:42:06 PIUSER CO11 1015 XL 6135 = Crear Lote
10741 339498 7 1 1 3 Se crea la lista de materiales para el material 5394, 17.10.2018 07:42:07 PIUSER = Lista Material

llustracion 49 - Monitor carga paso a paso 3 (Lista de materiales)

En la anterior ilustracidn se puede verificar el estado del ultimo nivel, que compete a la

lista de materiales. Es necesario indicar que es nuestro Ultimo nivel porque este depende de los

valores creados anteriormente, es decir, una lista de materiales requiere que ya exista el
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consecutivo del material, los respectivos lotes, etc.; todos aquellos que se procesaron

anteriormente.

El paso final, es validar si el material se cred correctamente en SAP, esto se puede
realizar por medio de una de las transacciones que utilizan los usuarios para actualizar la
lista de materiales en SAP; la tx CS02. Es coherente afirmar que, si el material existe en la
tx mencionada, se puede concluir con total certeza que este fue creado correctamente en
el maestro de materiales (tx MMO02). De igual forma, se procede a ingresar a la tx MMO02,
con el Unico objetivo de validar que el material exista y que su vez, estén creadas las

respectivas vistas.

® Datos bd 1
[ Materal TIratar Pasara Entorno  Sistema  Ayuda at0s basicos

Datos bdsicos 2

/] v« ed = L] Datos bdsicos AFS

Clasificacid
Modificar material 539498 (Producto terminado) etieactn

Ventas: Org.ventas 1
a = Datos adicionales  && Niveles organizacion &b Verif.datos imagen & Ventas: Org.ventas 2

. 5'Datos basicos 1 |~ &' Datos basicos 2 Datos basicos AFS | Clasificacién 1 Ve...

Ventas: Gral./Centro

Dat.comerciales AFS

Com.ext.:Exportacién

E 5
Materil 539498 LCDN]UNTD X 2 TOP CORTO-CACHETERD 1] |@‘ Texto comerdial

Compras
Datos generales .
g Com, ext..Importacidn

Unidad medida base m Unidad Grupo articulos 5001 Texto pedido compras

Nematerial antiguo Grupo art. ext.  [NAL Planif.necesidades 1

Sector 00 Labor/Oficina Planif.necesidades 2

Esquema contingente Jquia.productos 000200200005 Planif.necesidades 3

iﬁtus mat.todos ce. z1 Valido de 01.01.2014 Planif.necesidades 4
Val.pardm.validez Gr.tp.pos.gral. NORM| Paosicidn normal

AFS Planif.nac.

Comercio ext.AFS
Grupo de autoriz. material .
Preparacion trabajo
CLE i DatGralCe/Almacenaml

Dat.ce./Almacenam.2

Dimensiones/EAN Gestién almacenes 1
Peso bruto Unidad de peso i Gestidn almacenes 2
Peso neto AFS Gestidn alm.
Volumen Unidad volumen Gestion de calidad
Tamafio/Dimensidn QM AFS

Cddigo EAN/UPC Tipo EAN

Contabiidad 1
Contabildad 2
AFS Valoracién
Cilculo coste 1
Célculo del coste 2

Stock de centro

Datos materil de embalzje

Stock almacén I
llustracion 50 - MMO02 maestro de materiales y vistas asociadas
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A continuacidn, se valida que la lista de materiales haya sido creada

correctamente:

Modif.lista material.p.mater.: Resumen de posiciones general

=II> D'> EIE=A A Subpos, Entradas nuevas ﬁ [ilcabecera ¥ validez H$ 2 B Q(Val.béswcos)
terial 538458 COMIUNTO X 2 TOP CORTO-CACHETERO

atro C011| Operaciones

ernativa il

# Material | Doc. | General

Pos. | T | Componente Denominacidn de comp... Cantidad V (UM |Cnj SPs|Vildo de Finvalidez ~ |NO modif. Pos.dummy Conc.cls. ID pos.  MOMod h
6626 . 101638 JARDIN GJ 1.000 MM [ []01.01.2014 31.12.9999 O 00000004

0030 L 201023 ENCAJE PRINCESA F 201..1.000 WM W [] 01.01.2014 31.12.993% O 00000006

0040 L 100365 PLATINO G] EST 1.000 M [ []01.01.2014 31.12.99339 O 00000001

0050 L 100365 PLATINO GJ EST 1.000 ¥iM ¥ []0L.01.2014 31.12.9999 O 00000002

0060 T 100742 TULL 4509140/70 1.000 ¥im [ [ 01.01.2014 31.12.99339 O 00000003

0070 L 200319 ELASTICO 19202 CM  1.000 WM [ [ 01.01.2014 31.12.993% O 00000005

0080 L 201615 COPA TRIANGULO 2008 1 [VIPAA [] [] 01.01.2014 31.12.9939 O 00000007

nogo

llustracion 51 - Lista de materiales desde la CS02

Indicar cantidad de componentes para matrices

Aceptar  Entrada ripida Resumen de dimensiones [ Crear asignacién & (Val.basicos)

Posicidn de lista de materiales Fittrar caracteristicas

NUm.posicion 0020 ReglaDistr D j ReferPerfDist |E‘ Material 539498 _ Componente 101638 _
Componente 101638 JARDIN G PT_TALLA_ALFABE = MP_COLOR_PANTO =]
Tipo posicion L PT_DISENO_PRET_ = N
Cantidad 1.000 M |Rechazo compon. (%) 0.00 |[Jindneto [® apicerfito [ Eminar fito |

[DcCantidad fa Rechazo op. (%) 0.00

EEENE EFEL EE 7 wmwms)

B\ component|M 6135
GRO7 0.030

llustracion 52 - Consumo de un componente de la lista de materiales
En la ilustracion anterior se puede apreciar el consumo del componente creado en
el PLM. De esta manera se puede concluir que el material fue creado

correctamente. Claramente se puede identificar que SAP cuenta con la informacion
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que UtilApp le proporciono inicialmente. En este orden de ideas, se da por

satisfactorio tanto el desarrollo como la implementacién.
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5. CONCLUSIONES, RECOMENDACIONES Y
TRABAJO FUTURO

5.1 Conclusiones

El presente trabajo tuvo como objetivo principal “Disefiar e implementar la integracion

de dos aplicativos productivos utilizados en la compafiia, tales como SAP y Utilapp”.

La solucién consta por parte de Utilapp con el desarrollo de funciones, triggers,
procedimientos almacenados, métodos y clases. En SAP Pl fue necesario desarrollar un
proxy y algunos métodos para facilitar el manejo de los objetos. En el ERP se desarrollaron
varios objetos Z de tipo estructura, tales como, tipos de tablas, elementos de datos, tablas,
dominios, un cluster, etc. En esencia, también fue desarrollado un servicio web asincrono

para la comunicacion entre los sistemas.

Con la implantacién de esta solucidn se cubre las necesidades que se plantean en la
introduccidn de este trabajo, las cuales basicamente eran los constantes errores humanos
producidos al momento de crear un material, ademas del lapso que las personas debian
esperar para poder visualizar la informacidn reflejada en SAP; cabe indicar, la dependencia

del negocio con el area de datos maestros, la cual ya no existe.
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En la organizacién se pudo concluir que, aunque exista un compafiia u organizacién
robusta, siempre existe un proceso o servicio por mejorar, en ocasiones por el hacer del dia
a dia no lo notamos y esperamos a que las necesidades se hagan mas visibles a través del
tiempo cuando un problema se materializa. En esta ocasion fue un poco de admirar el que
dicha integracién no se haya realizado con anterioridad, ya que mucho esfuerzo, tiempo y
dinero gastado en recursos adicionales se hubiera podido evitar. Fue enriquecedor el haber

aplicado en el mundo laboral los conocimientos adquiridos en la etapa académica.

5.2 Recomendaciones

Como recomendaciones o lecciones aprendidas, se pudo identificar que se debe
integrar a todos los actores/areas en el momento de los despliegues (Infraestructura,
arquitectura, Soporte, etc.) para garantizar que todos los frentes estén cubiertos en caso de
alguna situacion no controlada. Ademas, siempre se debe construir y verificar el check list
antes de realizar el cutover, para garantizar el conocimiento y aprobacién de todos los

implicados.

Algo que se pudo identificar mientras se realizaba el desarrollo y que no se tenia
inicialmente en la planeacién de la solucidn, fue transformar los web services de sincrono a
asincrono. Esto implico varias modificaciones en los procedimientos almacenados y clases

de llamado.
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5.3 Trabajo futuro

Se espera el poder replicar la misma solucidn en distintas areas o frentes de interés. En

un corto plazo, se planea realizar un sistema similar con todo lo que tiene ver con la materia

prima, es decir, telas e insumos; ya que actualmente este proceso se carga al erp de manera

manual, muy similar a lo que realizaba el drea de datos maestros con los materiales

provenientes de UtilApp. Si recordamos la seccidn de Prueba integral, alli creamos una lista

de materiales, la cual se compone de la materia prima (Tela e Insumos); en varias ocasiones,

las personas se han enfrentado al escenario de tener que crear un material con unas

especificaciones puntuales pero al momento de llamar ya sea la tela o el insumo para ser

mercado o utilizado, evidencian que aun no estan disponibles; por lo que esperan a que

estos sean creados por una darea externa, para poder continuar con el proceso como es

debido.
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A. Coddigo de mapeo de campos en SAP PI:
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18=/ns0:MT_UTILAPP_MATERIALES18
/nsL:MT_ERP_MATERIALES18/sistemaOrigen=const(value=UTAPP)
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/nmatrizMaterial=/nsO:MT_UTILAPP_MATER
IALES18/nmatrizMaterial
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/tBreveMatrizMaterial=/nsO:MT_UTILAPP_M
ATERIALES18/tBreveMatrizMaterial
/ns1:MT _ERP_MATERIALES18/fechalnicioValidezMatrizMaterial=/nsO:MT U
TILAPP_MATERIALES18/fechalnicioValidezMatrizMaterial
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/fechaCreacion=/nsO:MT_UTILAPP_MATERIA

LES18/fechaCreacion

Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/cabecera=/nsO:MT_UTILAPP_MATERIALES1

8/cabecera

/nsL:MT_ERP_MATERIALES18/cabecera/indicadorUtilizadoDimensiones=/ns0:
MT_UTILAPP_MATERIALES18/cabecera/indicadorUtilizadoDimensiones
/nsL:MT_ERP_MATERIALES18/cabecera/claseMatrizMaterial=/nsO:MT_UTIL

APP_MATERIALES18/cabecera/claseMatrizMaterial

/nsl:MT_ERP_MATERIALES18/cabecera/cantidadCaracteres1Dimension=/ns0:
MT_UTILAPP_MATERIALES18/cabecera/cantidadCaractereslDimension
/nsl:MT_ERP_MATERIALES18/cabecera/cantidadCaracteres2Dimension=/ns0:
MT_UTILAPP_MATERIALES18/cabecera/cantidadCaracteres2Dimension
/nsl:MT_ERP_MATERIALES18/cabecera/cantidadCaracteres3Dimension=/ns0:
MT_UTILAPP_MATERIALES18/cabecera/cantidadCaracteres3Dimension
/nsl:MT_ERP_MATERIALES18/cabecera/secuenciaClasificacionDimension1=/n
sO:MT_UTILAPP_MATERIALES18/cabecera/secuenciaClasificacionDimensionl
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/cabecera/secuenciaClasificacionDimension2=/n
sO:MT_UTILAPP_MATERIALES18/cabecera/secuenciaClasificacionDimension2
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/cabecera/secuenciaClasificacionDimension3=/n
sO:MT_UTILAPP_MATERIALES18/cabecera/secuenciaClasificacionDimension3
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/ns1:MT _ERP_MATERIALES18/cabecera/clasificarValoresDimension=/ns0:MT
_UTILAPP_MATERIALES18/cabecera/clasificarValoresDimension
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/cabecera/nombreCaracteristical=/nsO:MT _UTI
LAPP_MATERIALES18/cabecera/nombreCaracteristical
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/cabecera/nombreCaracteristica2=/nsO:MT_UTI
LAPP_MATERIALES18/cabecera/nombreCaracteristica2

/ns1:MT _ERP_MATERIALES18/cabecera/nombreCaracteristica3=/nsO:MT UTI
LAPP_MATERIALES18/cabecera/nombreCaracteristica3
/nsl:MT_ERP_MATERIALES18/cabecera/nombreCaracteristicaEjeX=/nsO:MT _
UTILAPP_MATERIALES18/cabecera/nombreCaracteristicaEjeXx
/nsl:MT_ERP_MATERIALES18/cabecera/nombreCaracteristicaEjeY=/nsO:MT _
UTILAPP_MATERIALES18/cabecera/nombreCaracteristicaEjeY
/nsL:MT_ERP_MATERIALES18/cabecera/nombreCaracteristicaEjeZ=/nsO:MT
UTILAPP_MATERIALES18/cabecera/nombreCaracteristicaEjeZ
Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/detalle=/nsO:MT_UTILAPP_MATERIALES18/
detalle
/Insl:MT_ERP_MATERIALES18/detalle/valorPrimeraDimension=/nsO:MT_UTI
LAPP_MATERIALES18/detalle/valorPrimeraDimension
/nsl:MT_ERP_MATERIALES18/detalle/valorSegundaDimension=/nsO:MT_UTI
LAPP_MATERIALES18/detalle/valorSegundaDimension

/ns1:MT _ERP_MATERIALES18/detalle/valorTerceraDimension=/nsO:MT _UTIL
APP_MATERIALES18/detalle/valorTerceraDimension
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/detalle/valorMatriz1=/nsO:MT_UTILAPP_MA
TERIALES18/detalle/valorMatrizl
/nsL:MT_ERP_MATERIALES18/detalle/indicadorUtilizadoParaDimensiones=/n
sO:MT_UTILAPP_MATERIALES18/detalle/indicadorUtilizadoParaDimensiones
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/detalle/fechaVigencia=/ns0:MT_UTILAPP_MA
TERIALES18/detalle/fechaVigencia
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/detalle/fechaCreacion=/nsO:MT_UTILAPP_MA
TERIALES18/detalle/fechaCreacion
Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/detalle/valorMatriz2=/ns0:MT_UTILAPP_MA
TERIALES18/detalle/valorMatriz2

/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/detalle/ AFSDimensionPrincipal=/ns0O:MT_UT]
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LAPP_MATERIALES18/detalle/AFSDimensionPrincipal
Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/clasificacion=/nsO:MT_UTILAPP_MATERIAL
ES18/clasificacion
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/clasificacion/Clase=/nsO:MT_UTILAPP_MATE
RIALES18/clasificacion/Clase
/nsl:MT_ERP_MATERIALES18/clasificacion/denominacionCaracteristica=/ns0:
MT UTILAPP MATERIALES18/clasificacion/denominacionCaracteristica
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/clasificacion/valorRangoDesde=/nsO:MT_UTIL
APP_MATERIALES18/clasificacion/valorRangoDesde
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante=/nsO:MT_UTILAPP_MATERIALES
18/mandante
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/tipoMaterial=/nsO:MT_UTILAPP_M
ATERIALES18/mandante/tipoMaterial
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/Ramo=/nsO:MT_UTILAPP_MATERI
ALES18/mandante/Ramo
/InsL:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/unidadMedidaBase=/nsO:MT_UTIL
APP_MATERIALES18/mandante/unidadMedidaBase
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/unidadPeso1=/ns0:MT_UTILAPP_M
ATERIALES18/mandante/unidadPesol
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/grupoTransporte=/nsO:MT_UTILAP
P_MATERIALES18/mandante/grupoTransporte
Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/Sector=/ns0:MT_UTILAPP_MATERI
ALES18/mandante/Sector
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/jerarquiaProductos=/nsO:MT_UTIL
APP_MATERIALES18/mandante/jerarquiaProductos
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/sujetoLote=/nsO:MT_UTILAPP_MA
TERIALES18/mandante/sujetoLote
/nsl:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/tmpoMinDuracRest=/nsO:MT_UTIL
APP_MATERIALES18/mandante/tmpoMinDuracRest
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/grupoArticExterno=/nsO:MT_UTILA
PP_MATERIALES18/mandante/grupoArticExterno
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/statusMatTodosCe=/nsO:MT_UTILA
PP_MATERIALES18/mandante/statusMatTodosCe
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/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/validoDel=/nsO:MT_UTILAPP_MAT
ERIALES18/mandante/validoDel
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/gpoTiposPosGral=/nsO:MT_UTILAP
P_MATERIALES18/mandante/gpoTiposPosGral
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/statusAFS=/nsO:MT_UTILAPP_MAT
ERIALES18/mandante/statusAFS
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/codCompTejido=/ns0:MT_UTILAPP
_MATERIALES18/mandante/codCompTejido
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/estructCategoria=/nsO:MT_UTILAP
P_MATERIALES18/mandante/estructCategoria
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/estratCobertura=/ns0:MT_UTILAPP
_MATERIALES18/mandante/estratCobertura
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/nivelTemporada=/nsO:MT_UTILAPP
_MATERIALES18/mandante/nivelTemporada
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/Temporada2=/nsO:MT_UTILAPP_M
ATERIALES18/mandante/Temporada2
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/valorMatriz=/nsO:MT_UTILAPP_M
ATERIALES18/mandante/valorMatriz
/nsl:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/categoriaNecesidad=/nsO:MT_UTIL
APP_MATERIALES18/mandante/categoriaNecesidad
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/Coleccion=/nsO:MT_UTILAPP_MAT
ERIALES18/mandante/coleccion
/nsL:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/codigopSAPMundo=/nsO:MT_UTILA
PP_MATERIALES18/mandante/codigpSAPMundo
/InsL:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/descripcionMundo=/nsO:MT_UTILA
PP_MATERIALES18/mandante/descripcionMundo
/nsl:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/descripcionCatalogo=/nsO:MT UTIL
APP_MATERIALES18/mandante/descripcionCatalogo
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/grupoArticulos=/nsO:MT_UTILAPP_
MATERIALES18/mandante/grupoArticulos
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/denomEstandar=/nsO:MT_UTILAPP
_MATERIALES18/mandante/denomEstandar
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/paquetedelahorro=/nsO:MT_UTILAP
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P_MATERIALES18/mandante/paqueteAhorro
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/paquetecompleto=/nsO:MT_UTILAP
P_MATERIALES18/mandante/paqueteCompleto
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/Oferta=/nsO:MT_UTILAPP_MATER
IALES18/mandante/oferta
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/mandante/valmatpref=/nsO:MT_UTILAPP_MA
TERIALES18/mandante/valMatPref
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales=/nsO:MT_UTILAPP_MATERI
ALES18/listaMateriales
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera=/nsO:MT_UTILAPP_
MATERIALES18/listaMateriales/cabecera
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/idCabecera=/nsO:MT _
UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/idCabecera
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/tipoPosicion=/ns0:MT _
UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/tipoPosicion
/InsL:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/tipoListaMateriales=/n
sO:MT_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/tipoListaMateriales
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/Centro=/nsO:MT_UTIL
APP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/Centro
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/Alternativa=/nsO:MT _
UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/Alternativa
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/Utilizacion=/ns0:MT_U
TILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/Utilizacion
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/cantidadBase=/ns0:MT
_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/cantidadBase
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/Validode=/nsO:MT_UT
ILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/Validode
/nsl:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/statusListaMateriales=
/nsO:MT_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/cabecera/statusListaMateri
ales
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes=/nsO:MT_UTILAP
P_MATERIALES18/listaMateriales/componentes
Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/idCabecera=/ns0:
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MT_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/idCabecera
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/TipoPosicion=/ns0:
MT_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/TipoPosicion
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/Posicion=/nsO:MT _
UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/Posicion
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/numeroNodoPosici
onListaMateriales=/nsO:MT_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/compo
nentes/numeroNodoPosicionListaMateriales
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/tipoPos=/ns0:MT _
UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/tipoPos
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/Componente=/ns0:
MT_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/Componente
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/Cantidad=/ns0:MT
_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/Cantidad
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/unidadMedida=/ns
0:MT_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/unidadMedida
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/relevanciaCC=/ns0
:MT_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/relevanciaCC
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/almacenProduccio
n=/nsO:MT_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/componentes/almacenPr
oduccion
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz=/nsO:MT_UTILA
PP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz/Componente=/ns0
‘MT_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz/Componente
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz/tipoPosicion=/ns0:
MT_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz/tipoPosicion
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz/posicion=/ns0:MT
_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz/posicion
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz/tipoListaMaterial
es=/nsO:MT_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz/tipoL.ista
Materiales
Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz/valorMatrizComp
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onente=/nsO:MT_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz/valor
MatrizComponente
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz/valorMatrizCebec
era=/nsO:MT_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz/valorMa
trizCebecera
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz/cantidadCompone
nte=/nsO:MT_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz/cantidad
Componente
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz/unidadMedidaCo
mponente=/nsO:MT_UTILAPP_MATERIALES18/listaMateriales/valoresMatriz/u
nidadMedidaComponente
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/reporteAtributos=/nsO:MT_UTILAPP_MATER
IALES18/reporteAtributos
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/reporteAtributos/enContraste=/nsO:MT_UTILA
PP_MATERIALES18/reporteAtributos/enContraste
/nsL:MT_ERP_MATERIALES18/reporteAtributos/estampadoContinuo=/ns0:MT
_UTILAPP_MATERIALES18/reporteAtributos/estampadoContinuo
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/reporteAtributos/fondoEntero=/nsO:MT_UTILA
PP_MATERIALES18/reporteAtributos/fondoEntero
/ns1:MT_ERP_MATERIALES18/reporteAtributos/Pretenido=/ns0:MT_UTILAPP
_MATERIALES18/reporteAtributos/Pretenido
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/reporteAtributos/noAplica=/nsO:MT_UTILAPP_
MATERIALES18/reporteAtributos/noAplica
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/reporteAtributos/procesoPiezaDelantera=/ns0:
MT_UTILAPP_MATERIALES18/reporteAtributos/procesoPiezaDelantera
/Ins1:MT_ERP_MATERIALES18/reporteAtributos/procesoPiezaPosterior=/ns0:M
T _UTILAPP_MATERIALES18/reporteAtributos/procesoPiezaPosterior
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